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TINY TOOLS

Рекомендуемая подача: 0.01-0.03 мм/об

Материал твердого сплава: BXC (P30-P50,K25-K40) c PVD покрытием TIN, для 
низких скоростей резания, подходит для обработки всех гркпп материалов,
в том числе и нержавеющих сталей.
Материал твердого сплава: BKM(K10-K20), особо мелкозернистытвердый сплав 
с трехслойным PVD покрытием, универсального применения. 
Высокопроизводильная обработка закаленных и труднообрабатываемых сталей
при повышенных температурах.


