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Классификация марок твердого сплава

Особомелкозернистый твердый сплав с
трехслойным PVD покрытием. Предназначен 
для высокоскоростной обработки 
нержавеющихсталей, чугунов, титана и 
титановых сплавов, высокопрочных сталей 
и труднообрабатываемых жаропрочных 
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