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HARDCUT

Преимущества:
      Одним и тем же инструментом можно 
выполнять как фрезерование, так и 
обработку фасок, за счет чего экономится 
время обработки
      Резьбофрезы данного типа имеют 
максимально возможно увеличенный  
диаметр рабочей части, что повышает 
жесткость инструмента
      Покрытие обеспечивает высокую 
износостойкость и теплостойкость
      Ультрамелкозернистый твердосплав 
наиболее оптимален для обработки 
закаленных материалов
      При резьбофрезеровании образуется 
короткая управляемая стружка, что 
обеспечивает высокую надежность 
процесса обработки
      Благодаря короткому циклу обработки 
увеличивается производительность
      Максимальная нарезаемая длина 
резьбы до 2хD
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Серия резьбофрез MTH
Компания Carmex представляет инновационную 
серию твердосплавных резьбофрез для обработки:
     Закаленных сталей и чугуна твердостью до 62 HRc
     Жаропрочных сплавов
     Титановых сплавов
     Труднообрабатываемых сплавов на основе Ni

Данная серия фрез изготавливается из 
ультрамелкозернистого твердого сплава 
МТ9 с трехслойным PVD-покрытием

Назначение:
   Инструмент предназначен для обработки 
труднообрабатываемых материалов обладающих  
высокой прочностью и при этом имеющих 
большую твердость. 
   Работа на повышенных режимах резания


