
Тип DUM

®

Серия Under Cutter

A-188

19.3

24.5

-

24.5

24.5

31

31

31.5

31.5

41

40

40

41

25

32

32

32

32

36

36

40

40

50

50

50

50

250

250

250

320

250

250

250

250

250

250

250

250

250

23.5

34

50

34

33

38

50

40

52

20

36

50

55.7

53.5

83

-

184

58

89

101

91

103

70

87

107

90

Номер
по каталогу

Размеры, мм
D

DUM-25023S20-W2R

DUM-32034S25-6R

DUM-32050S25-6R*

DUM-320184T-MT5

DUM-32033S25-W6R

DUM-36038S32-6R

DUM-36050S32-6R

DUM-40040S32-6R

DUM-40052S32-6R

DUM-50020S42-6R

DUM-50036S42-6R

DUM-50050S42-6R

DUM-50055S42-W6R

Комплектующие
Винт КлючL l1

Пластины

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

l0 Верхняя

Примечание: Все фрезы поставляются без пластин.

d1

20

25

25

MT5

25

32

32

32

32

42

42

42

42

d Нижняя Вспомогательная

ZPMT13T320R
(1)

-

-

-

APGW150360R
(1)

-

-

-

-

-

-

-

APGW150360R
(2)

ZDMT13T320L
(1)

APGW150360L
(1)

APGW150360L
(1)

APGW150360L
(1)

APGW150360L
(1)

APGW150360L
(1)

APGW150360L
(1)

APGW150360L
(2)

APGW150360L
(2)

APGW150360L
(2)

APGW150360L
(2)

APGW150360L
(2)

APGW150360L
(2)

-

SPGA090304
(or SPMA..) (3)
SPGA090304

(or SPMA..) (5)
SPGA090304

(or SPMA..) (3)
SPGA090304

(or SPMA..) (1)
SPGA090304

(or SPMA..) (3)
SPGA090304

(or SPMA..) (5)
SPGA090304

(or SPMA..) (8)
SPGA090304

(or SPMA..) (10)
SPGA090304

(or SPMA..) (2)
SPGA090304

(or SPMA..) (6)
SPGA090304

(or SPMA..) (10)
SPGA090304

(or SPMA..) (8)

DSW-307

DSW-4085

DSW-4085

DSW-4085

DSW-4085

DSW-4085

DSW-4085

DSW-4085

DSW-4085

DSW-4085

DSW-4085

DSW-4085

DSW-4085

A-10

A-15T

A-15T

A-15T

A-15T

A-15T

A-15T

A-15T

A-15T

A-15T

A-15T

A-15T

A-15T

* Твердосплавный корпус

DUM-6R

DUM-MT

DUM-W2R / DUM-W6R
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N (мин-1)

Vf (мм/мин)

N (мин-1)

Vf (мм/мин)

N (мин-1)

Vf (мм/мин)

N (мин-1)

Vf (мм/мин)

N (мин-1)

Vf (мм/мин)

®

A-189

Серия Under Cutter
Пластины

9.525

9.525

9.525

9.525

12.9

13.3

Номер
по каталогу

Размеры, мм
A

SPGA090304

SPMA090304

APGW150360L

APGW150360R

ZDMT13T320L

ZPMT13T320R

B T aR

9.525

9.525

15

15

7.938

7.938

3.18

3.18

3.18

3.18

3.97

3.97

.4

.4

6

6

2

2

11°

11°

11°

11°

15°

11°

Рис.

1

1

2

3

4

5

Сплавы с покрытием
JC5015 JC5040

•
•

•
•

•

•
•
•
•

Рекомендации по выбору режимов резания для фрез серии Under Cutter
Диаметр 

инструмента
D (мм)

Обрабатываемый 
материал

Глубина 
резания

25

32

36

40

50

Условия 
резания

Чугуны
(GG, GGG)

Ap=1D, Ae=1мм Ap=1D, Ae=2мм

1,000

350

800

300

700

280

800

450

700

420

-

-

650

170

570

150

640

290

570

280

Инструментальная и 
штамповая сталь (1.2379)

Ap=1D, Ae=1мм Ap=1D, Ae=2мм

900

270

600

170

620

190

720

350

640

350

-

-

-

-

530

110

560

200

510

220

Рис. 1 Рис. 2 Рис. 3

Рис. 4 Рис. 5
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