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“ One-Cut 50 End Mills ”
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Фрезы DZ-SEHLS (удлиненный хвостовик)

для закаленных сталей твердостью до 65 HRc;
подходят для высокоскоростной обработки;
заправленный радиус на периферии;
угол наклона винтовой 50°;
4-х и 6-ти зубые;
С удлинненой рабочей частью.

Допуск  на диаметр фрезы, мм
Допуск, мм

От 3.0 до 6.0

От 7.0 до 25.0
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Деталь

Материал

Твердость

Каталожный

Покрытие

Охлаждение

Станок

Матрица штампа

RC55 (инструментальная сталь)

55 - 57HRc

DZ-SEHS6200

DZ (TiAlN)

10 м/мин (160 мин-1)

8 мм/мин

6 мм

СОЖ

Вертикальный ОЦ

При обработке фрезами других производителей
происходили сколы на режущих кромках. На фрезе
One-Cut (DIJET) сколов не наблюдалось.

Обработка дна отверстия
в заготовке из закаленной стали

Пример применения концевых фрез для обработки закаленных
материалов

Рекомендуемые режимы резания для фрез DZ-SEH
Обработка уступов

Нержавеющие
стали (например, сталь 08Х18Н10),

твердостью 35-45 HRC
Закаленные инструментальные

стали (например, сталь 4Х5МФ1С,
1.2379 по DIN) твердостью 55-65 HRC

Закаленные инструментальные
стали (например, сталь 4Х5МФ1С,

1.2379 по DIN) твердостью 45-55 HRC

Низколегированные
стали (например, сталь 40ХГМА),

твердостью НВ 280-400

Скорость
резания

Минутная
подача

Глубина
резания, Ар

Ширина
фрезерования, Ае
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Результат

Обрабатываемый
материал

Параметры
обработки

Диаметр
инструмента,

мм

Частота
вращения,

мин-1

Минутная
подача
мм/мин
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Частота
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мин-1

Минутная
подача
мм/мин




