
SCREW THREAD 
INSERT TAPS
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TC909
TC944

TC973
TC934
TC954

Vc (m/min)

15-20 15-20

15-20 15-20

12-18 12-18

10-15 10-15

10-15 10-15

15-20 15-20

15-20 15-20

8-12 8-12

- Для трубной резьбы по стандарту Витворта (Whitworth)

PIPE TAPS
МЕТЧИКИ ДЛЯ ТРУБНОЙ РЕЗЬБЫ

К лучшему через инновации

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ СТАЛЬ

ISO VDI 
3323 Материал HB HRc

P

1

Нелегирован.
сталь

125

2 190 13

3 250 25

4 270 28

5 300 32

6

Низколегиров.
сталь

180 10

7 275 29

8 300 32

9 350 38

10 Высоколегиров.
сталь

200 15

11 325 35

M
12

Нержавеющая
сталь

200 15

13 240 23

14 180 10

K

15
Серый чугун

180 10

16 260 26

17
Высокопрочный

чугун

160 3

18 250 25

19
Ковкий чугун

130

20 230 21

N

21 Алюминиевый
сплав

60

22 100

23
Алюминиево-

литиевый сплав

75

24 90

25 130

26
Медь и медные

сплавы
(Бронза / Латунь)

110

27 90

28 100

29 Неметалич.
материалы30

S

31

Жаропрочные
суперсплавы

200 15

32 280 30

33 250 25

34 350 38

35 320 34

36 Титановые
сплавы

400 Rm

37 1050 Rm

H

38
Закаленная сталь

550 55

39 630 60

400 4240 Отбеленный чугун

41 Закаленный чугун 550 55

РЕКОММЕНДУЕМЫЕ УСЛОВИЯ ОБ-КИ 

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO
МЕТЧИКИ

COMBO
МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX
МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING
МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 

ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ

РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ

СТАЛЬ



PIPE TAPS
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THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS
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Max. 2.0xD
Blind/Through Hole

Max. 2.5xD
Blind Hole 

Max. 3.0xD
Through Hole 

HSS HSS-E
I/III C B

Straight Flute Spiral Flute Spiral Point

- R40 R40 R40 -

PIPE 
TAPS

Для трубной резьбы по стандарту 
Витворта (Whitworth)

M

DIN371/376

DIN352

DIN357/LONG

MF
DIN374

DIN2181

UNC
DIN371/376

DIN351

UNF
DIN371/374

DIN2181

BSW
DIN2182/2183

DIN351

G(BSP) DIN5156/5157 T7709 
(P.301)

TC728 
(P.302)

TC729 
(P.303)

TB514 
(P.304)

TC727 
(P.305)

EG-M DIN371/376

EG-UNC DIN371/376

EG-UNF DIN371/374

Bright Bright Bright VAP Bright

○ ◎
○ ◎ ◎ ◎
○ ◎ ◎

◎ ◎

○ ◎ ○ ◎
◎ ○ ◎

◎
◎

◎
◎

○ ◎
○
○

◎ ◎
◎ ◎

○ ○ ○
○ ○ ○
○ ○ ○

○ ○
◎ ◎
◎ ◎
○ ○

ДЛЯ ТРУБНОЙ РЕЗЬБЫ ВИТВОРТА
ПО DIN ISO 228/1G(BSP)

HSS DIN
5157

Ⅰ/Ⅲ Bright Sets of taps
Gewindebohrer-Satz

Hole type
2.0×D

ISO P M K
Material 

Description Non-alloy steel Low alloy steel High alloyed steel,  
and tool steel Stainless steel Grey cast iron Nodular cast 

iron
Malleable cast 

iron
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Recommended ○ ○ ○ ○ ○ ○
ISO N S H

Material 
Description

Aluminum-
wrought alloy Aluminum-cast, alloyed Copper and Copper Alloys  

(Bronze / Brass)
Non Metallic 

Materials Heat Resistant Super Alloys Titanium Alloys Hardened 
steel

Chilled 
Cast Iron

Hardened 
Cast Iron

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Recommended ○ ○ ○

◎ : Excellent   ○ : Good

T7709 SERIES

D1D2

L2

L1Kl
L3

K

P

55

d1

First

Bottoming

ISO VDI 
3323 Материал Состав / Структура / Термообработка HB HRc

P

1

Нелегиров.
сталь

Около 0.15% C Отожженная 125
2 Около 0.45% C Отожженная 190 13
3 Около 0.45% C Закаленная 250 25
4 Около 0.75% C Отожженная 270 28
5 Около 0.75% C Закаленная 300 32
6

Низколегиров.
сталь

Отожженная 180 10
7 Закаленная 275 29
8 Закаленная 300 32
9 Закаленная 350 38

10   Высоколегиров.
сталь

Отожженная 200 15
11 Закаленная 325 35

M
12

Нержавеющая
сталь

Феррит./Мартенсит.  Отожженная 200 15
13 Мартенситная Закаленная 240 23
14 Аустенитная 180 10

K

15
Серый чугун

Перлитная / ферритная 180 10
16 260 26
17

Высокопрочный
чугун

Перлитная (Мартенситная) 
Ферритная 160 3

18 Перлитная 250 25
19

Ковкий чугун
Ферритная 130

20 Перлитная 230 21

N

21 Алюминиевый
сплав

Не отверждаемая 60
22 Отверждаемая Закаленная 100
23

Алюминиево-
литиевый сплав

75
24

≤ 12% Si, Не отверждаемая 
≤ 12% Si, Отверждаемая Закаленная 90

25 130
26 110
27

> 12% Si, Не отверждаемая 
Сплавы, PB>1%CuZn, 
CuSnZn (Бронза) 90

28 100
29 Неметалические

материалы 

CuSn, бессвинцовая и электролитич. медь 
Дюропласт, армир. волокном пластик 

30 Каучук, дерево и т. д.

S

31

Жаропрочные
суперсплавы 

Fe основа
Отожженная 200 15

32 Отвержденный 280 30
33

Ni или Co основа
Отожженная 250 25

34 Отвержденный 350 38
35 Литье 320 34
36

Титановые сплавы
Чистый титан 400 Rm

37 Alpha + Beta сплавы   Закаленная 1050 Rm

H
38

Закаленная сталь
Закаленная 550 55

39 Закаленная 630 60
Литье 400 42
Закаленная 550 55

◎ : Отлично  ○ : Хорошо 

Рекоммендуемые условия об-ки : с.306

Медь и медные
сплавы

(Бронза / Латунь) 

40      Отбеленный чугун 
41       Закаленный чугун

ТИП ОТВЕРСТИЯ

МАТЕРИАЛ ИНС-ТА

ЗАХОДНАЯ ЧАСТЬ

 ТИП КАНАВКИ

УГОЛ ВИНТ. КАНАВКИ

ПОКРЫТИЕ

МОДЕЛЬ

СЕ
РИ

Я

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ 
СТАЛЬ 

РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ

НАРЕЗАНИЕ 
РЕЗЬБЫ 

Ед. изм.: мм

Размер TPI Серия Длина
резьбы

Общая
длина

Длина
шейки

Диаметр
хвостовика

Размер
квадрата

Длина 
квадрата

Число 
канавок

Диаметр
сверла

ØD1 Bright L1 L2 L3 ØD2 K KI Z Ød1

G1/16   $ 28 T7709029 22 56 26 6 4.9 8 3 6.8
G1/8     $ 28 T7709209 20 63 27 7 5.5 8 4 8.8
G1/4     $ 19 T7709409 22 70 32 11 9 12 4 11.8
G3/8     $ 19 T7709489 22 70 32 12 9 12 4 15.25
G1/2     $ 14 T7709569 22 80 35 16 12 15 4 19
G3/4    $ 14 T7709709 22 90 40 20 16 19 4 24.5
G1        $ 11 T7709789 25 100 45 25 20 23 6 30.75

G1$1/4 $ 11 T7709869 40 125 77 32 24 27 6 39.5
G1$1/2 $ 11 T7709949 40 140 85 36 29 32 6 45.2

ISO
Матер.

Описание
VDI 3323

HRc
HB

Рекомменд.
ISO

Матер.
Описание
VDI 3323

HRc
HB

Рекомменд

N

◎ : Отлично   ○ : Хорошо

тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO
МЕТЧИКИ

COMBO
МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX
МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING
МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 

ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ

РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ

СТАЛЬ

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO
МЕТЧИКИ

COMBO
МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX
МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING
МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 
ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ
РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ
СТАЛЬ



PIPE TAPS PIPE TAPS
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THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

ДЛЯ ТРУБНОЙ РЕЗЬБЫ ВИТВОРТА
ПО DIN ISO 228/1G(BSP)

HSS-E DIN
5156

C Bright R40
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Hole type
2.5×D

ISO P M K
Material 

Description Non-alloy steel Low alloy steel High alloyed steel,  
and tool steel Stainless steel Grey cast iron Nodular cast 

iron
Malleable cast 

iron
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
ISO N S H

Material 
Description

Aluminum-
wrought alloy Aluminum-cast, alloyed Copper and Copper Alloys  

(Bronze / Brass)
Non Metallic 

Materials Heat Resistant Super Alloys Titanium Alloys Hardened 
steel

Chilled 
Cast Iron

Hardened 
Cast Iron

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Recommended ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○

◎ : Excellent   ○ : Good

ДЛЯ ТРУБНОЙ РЕЗЬБЫ ВИТВОРТА
ПО DIN ISO 228/1G(BSP)

HSS-E DIN
5156

C Bright R40
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Hole type
2.5×D

ISO P M K
Material 

Description Non-alloy steel Low alloy steel High alloyed steel,  
and tool steel Stainless steel Grey cast iron Nodular cast 

iron
Malleable cast 

iron
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Recommended ○ ○ ◎ ◎ ○
ISO N S H

Material 
Description

Aluminum-
wrought alloy Aluminum-cast, alloyed Copper and Copper Alloys  

(Bronze / Brass)
Non Metallic 

Materials Heat Resistant Super Alloys Titanium Alloys Hardened 
steel

Chilled 
Cast Iron

Hardened 
Cast Iron

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Recommended

◎ : Excellent   ○ : Good

TC728 SERIES TC729 SERIES

D1D2

L2

L1Kl
L3

K

D1D2

L2

L1Kl
L3

K

P

55

d1

P

55

d1

DIN 5156 DIN 5156

Ед. изм.: мм

Размер TPI Серия Длина
резьбы

Общая
длина

Длина
шейки

Диаметр
хвостовика

Размер
квадрата

Длина 
квадрата

Число 
канавок

Диаметр
сверла

ØD1 Bright L1 L2 L3 ØD2 K KI Z Ød1

G1/8 $  28 TC728200 20 90 36 7 5.5 8 3 8.8
G1/4 $  19 TC728400 22 100 40 11 9 12 3 11.8
G3/8 $  19 TC728480 22 100 40 12 9 12 3 15.25
G1/2 $  14 TC728560 25 125 50 16 12 15 4 19
G3/4 $  14 TC728700 28 140 54 20 16 19 4 24.5
G1     $  11 TC728780 30 160 60 25 20 23 4 30.75

Ед. изм.: мм

Размер TPI Серия Длина
резьбы

Общая
длина

Длина
шейки

Диаметр
хвостовика

Размер
квадрата

Длина 
квадрата

Число 
канавок

Диаметр
сверла

ØD1 Bright L1 L2 L3 ØD2 K KI Z Ød1

G1/8 $  28 TC729200 20 90 36 7 5.5 8 3 8.8
G1/4 $  19 TC729400 22 100 40 11 9 12 3 11.8
G3/8 $  19 TC729480 22 100 40 12 9 12 3 15.25
G1/2 $  14 TC729560 25 125 50 16 12 15 4 19
G3/4 $  14 TC729700 28 140 54 20 16 19 4 24.5
G1     $  11 TC729780 30 160 60 25 20 23 4 30.75

ISO

VDI 3323
HRc
HB

ISO

VDI 3323
HRc
HB

ISO
Матер.

Описание
VDI 3323

HRc
HB

Рекомменд.
ISO

Матер.
Описание
VDI 3323

HRc
HB

Рекомменд

 
 

N

   

◎ : Отлично   ○ : Хорошо

 
 

N

   

◎ : Отлично   ○ : Хорошо

Матер.
Описание

Рекомменд.

Матер.
Описание

Рекомменд
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РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO
МЕТЧИКИ

COMBO
МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX
МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING
МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 

ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ

РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ

СТАЛЬ

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO
МЕТЧИКИ

COMBO
МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX
МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING
МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 
ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ
РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ
СТАЛЬ
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THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

ДЛЯ ТРУБНОЙ РЕЗЬБЫ ВИТВОРТА
ПО DIN ISO 228/1G(BSP)

HSS-E DIN
5156

C Vap R40
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Hole type
2.5×D

ДЛЯ ТРУБНОЙ РЕЗЬБЫ ВИТВОРТА
ПО DIN ISO 228/1G(BSP)

HSS-E DIN
5156

B Bright Machine taps
Maschinengewindebohrer

Hole type
3.0×D

ISO P M K
Material 

Description Non-alloy steel Low alloy steel High alloyed steel,  
and tool steel Stainless steel Grey cast iron Nodular cast 

iron
Malleable cast 

iron
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
ISO N S H

Material 
Description

Aluminum-
wrought alloy Aluminum-cast, alloyed Copper and Copper Alloys  

(Bronze / Brass)
Non Metallic 

Materials Heat Resistant Super Alloys Titanium Alloys Hardened 
steel

Chilled 
Cast Iron

Hardened 
Cast Iron

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Recommended ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○

◎ : Excellent   ○ : Good

TB514 SERIES TC727 SERIES

D1D2

L2

L1Kl
L3

K

D1D2

L2

L1Kl
L3

K

P

55

d1

P

55

d1

DIN 5156 DIN 5156

ISO P M K
Material 

Description Non-alloy steel Low alloy steel High alloyed steel,  
and tool steel Stainless steel Grey cast iron Nodular cast 

iron
Malleable cast 

iron
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
ISO N S H

Material 
Description

Aluminum-
wrought alloy Aluminum-cast, alloyed Copper and Copper Alloys  

(Bronze / Brass)
Non Metallic 

Materials Heat Resistant Super Alloys Titanium Alloys Hardened 
steel

Chilled 
Cast Iron

Hardened 
Cast Iron

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Recommended

◎ : Excellent   ○ : Good

Ед. изм.: мм

Размер TPI Серия Длина
резьбы

Общая
длина

Длина
шейки

Диаметр
хвостовика

Размер
квадрата

Длина 
квадрата

Число 
канавок

Диаметр
сверла

ØD1 Vap L1 L2 L3 ØD2 K KI Z Ød1

G1/8 $  28 TB514200 20 90 36 7 5.5 8 3 8.8
G1/4 $  19 TB514400 22 100 40 11 9 12 3 11.8
G3/8 $  19 TB514480 22 100 40 12 9 12 3 15.25
G1/2 $  14 TB514560 25 125 50 16 12 15 4 19
G3/4 $  14 TB514700 28 140 54 20 16 19 4 24.5
G1     $  11 TB514780 30 160 60 25 20 23 4 30.75

Ед. изм.: мм

Размер TPI Серия Длина
резьбы

Общая
длина

Длина
шейки

Диаметр
хвостовика

Размер
квадрата

Длина 
квадрата

Число 
канавок

Диаметр
сверла

ØD1 Bright L1 L2 L3 ØD2 K KI Z Ød1

G1/8 $  28 TC727200 20 90 36 7 5.5 8 3 8.8
G1/4 $  19 TC727400 22 100 40 11 9 12 3 11.8
G3/8 $  19 TC727480 22 100 40 12 9 12 3 15.25
G1/2 $  14 TC727560 25 125 50 16 12 15 4 19
G3/4 $  14 TC727700 28 140 54 20 16 19 4 24.5
G1     $  11 TC727780 30 160 60 25 20 23 4 30.75

ISO

VDI 3323
HRc
HB

ISO

VDI 3323
HRc
HB

ISO
Матер.

Описание
VDI 3323

HRc
HB

Рекомменд.
ISO

Матер.
Описание
VDI 3323

HRc
HB

Рекомменд

 
 

N

   

◎ : Отлично   ○ : Хорошо

 
 

N

   

◎ : Отлично   ○ : Хорошо

Матер.
Описание

Рекомменд.

Матер.
Описание

Рекомменд

тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO
МЕТЧИКИ

COMBO
МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX
МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING
МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 

ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ

РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ

СТАЛЬ

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO
МЕТЧИКИ

COMBO
МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX
МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING
МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 
ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ
РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ
СТАЛЬ



PIPE TAPS

306 phone:+82-32-526-0909,  www.yg1.kr,  E-mail:yg1@yg1.kr

TC728 TC729 TB514 TC727

Vc (m/min)

15-20

15-20 15-20 15-20

12-18 12-18

10-15 10-15

10-15 10-15 10-15

10-15 10-15 10-15

6-10

3-5

7-10

5-8

4-6 4-6

10-15 10-15

5-8 5-8

10-15 10-15

10-15 10-15

15-20 15-20

15-20 15-20

10-15 10-15

25-35 25-35

8-12 8-12

TECHNICAL DATA
ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

К лучшему через инновации

МЕТЧИКИ

ISO VDI 
3323 Материал HB HRc

P

1

Нелегирован.
сталь

125

2 190 13

3 250 25

4 270 28

5 300 32

6

Низколегиров.
сталь

180 10

7 275 29

8 300 32

9 350 38

10 Высоколегиров.
сталь

200 15

11 325 35

M
12

Нержавеющая
сталь

200 15

13 240 23

14 180 10

K

15
Серый чугун

180 10

16 260 26

17
Высокопрочный

чугун

160 3

18 250 25

19
Ковкий чугун

130

20 230 21

N

21 Алюминиевый
сплав

60

22 100

23
Алюминиево-

литиевый сплав

75

24 90

25 130

26
Медь и медные

сплавы
(Бронза / Латунь)

110

27 90

28 100

29 Неметалич.
материалы30

S

31

Жаропрочные
суперсплавы

200 15

32 280 30

33 250 25

34 350 38

35 320 34

36 Титановые
сплавы

400 Rm

37 1050 Rm

H

38
Закаленная сталь

550 55

39 630 60

400 4240 Отбеленный чугун

41 Закаленный чугун 550 55

РЕКОММЕНДУЕМЫЕ УСЛОВИЯ ОБ-КИ 

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO
МЕТЧИКИ

COMBO
МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX
МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING
МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 

ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ

РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ

СТАЛЬ




