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バイス・クランパシリーズ
VISE・CLAMPER SERIES

CLAMPER
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˔࣮֬ɾ҆ఆɾ؆୯క෇͚ʂ

ϝンςφンスフリーの૿力機ߏʰト
άϧジョイント機ߏʱを಺ଂし、༉
ѹバイスに͸ないେきなక付力で΋
҆ఆੑを࣮ݱしました。క付力を͋
Βか͡ΊઃఆすΔので、力のௐ੔͕
؆୯。また、૿力なしのखಈక付け
΋Մೳで、࢖いউखのྑさ΋ൈ܈。
҆ఆしたక付力でਖ਼֬ɾ࣮֬なҐஔ
ܾΊ͕できます。

ʲ૿力લ #efore enhancementʳ

ʲ૿力࣌ͷ動0 ࡞peration in enhancementʳ

ʲ૿力ޙ After enhancementʳ

૿ྗɹʹɹࡼ͹Ͷͷྗ

ϫʔΫ

͹Ͷࡼ

τάϧδϣΠϯτ

ΫϥϯϓεΫϦϡʔ

υϥΠϒεϐϯυϧ

͹Ͷ͕ԡ͞ΕΔࡼ

˔ίϯύΫτઃܭʂ
ύϫʔόΠε
（෯���mmۚޱ）

༉ѹόΠε
（෯���mmۚޱ）

クϥス࠷େのۚޱ։きで΋શ௕͸௒ίン
ύクトʂۚޱ։きのҐஔにΑΔશ௕ੇ๏
の変Խ͸͋りませΜ。
Ϙσィ͸௿চʂ、ߴ࠷さ͸クϥスߴۚޱ
。い加工ྖҬを֬อできます޿

΍ฒྻ͸ৗࣝʂࠓ˔
,I5"("8"バイス͸、ੇ๏ެࠩ0.0�mmҎ಺を࣮ݱした
。Մೳです͕༷࢓ਫ਼౓シスςϜバイス。ඪ४඼͸શてฒྻߴ
ଟ਺ฒྻ༷࢓で௕ई෺を࣮֬に把握し、加工ਫ਼౓΋҆ఆしま
す。ଟ਺ݸಉ࣌加工΋Մೳで、େྔੜ࢈に΋࠷దです。

˔ϫʔΫු্Γ�����mmҎԼΛ࣮ݱ

క付け࣌にҾࠐΈޮՌの͋ΔバインσィンάϏ
ーϜํࣜʢワークු্り๷ࢭ機ߏʣを࠾༻。ワ
ークු্りを0.0��mmҎ下に཈͑ます。

˔δάऔ෇͚͕؆୯

ΕͧΕの্໘にλッϓ݀をઃけまͦۚޱ྆
した。ジά取付け͕Αり؆୯になり、ଟ࠼
な加工͕Մೳです。

˔੾คΑ͚Χバʔ

ΕͧΕの্໘Ϙϧト݀に付ଐ඼のͦۚޱ྆
CΩャッϓを取付けΔͱ੾ค΍੾࡟ਫ͕ཷ
まりませΜ。׵ަۚޱのࡍ౳にϘϧト݀の
૟আ͕؆୯です。

H寸法公差 0.01mm 以内

L寸法公差 0.01mm 以内

Մಈۚޱ

˞ଟ਺ݸಉ࣌Ճ޻΋Մೳ˞௕ई෺΋҆ఆ೺Ѳ

KITAGAWAバイスɈູෳ

1PXFS WiTF 
（+BX XiEtI:��� mm
 

)ZESBVMiD WiTF
（+BX XiEtI:��� mm


'irm
 StaCMe anE EasZ CMampinH�

" maintenance-free enhancement 
mechanism, �toggle joint mechanism�, 
has been incorporated, thus reali[ing 
the stability in spite of a high clamping 
force.  5he preset system makes 
clamping force adjustment easy. In 
addition, manual clamping without 
enhancement is possible, which has 
eYtraordinarily improved the usability. 
" stable clamping force enables 
accurate and reliable positioning.

&nIBnDFmFnt � $PnFE EiTD TQSinH GPSDF

8PSL

$PnFE EiTD TQSinH

5PHHMF KPint

$MBmQ TDSFX

%SiWF TQinEMF

5IF DPnFE EiTD TQSinH
iT QVTIFE�

.PWBCMF KBX

ParaMMeM Specification "EopteE as StanEarE�

Chip (VarE CoWer

H-dimension tolerance 0.01mm or less

L -dimension tolerance 0.01mm or less

˞&WFn MPnH�Ti[F XPSL 
ɹDBn CF GiSmMZ HSiQQFE�

˞.VMtiQMF XPSLQiFDFT 
ɹDBn CF mBDIinFE 
ɹTimVMtBnFPVTMZ�

5he overall length is ultra-compact with the largest jaw opening in 
products of the same class�
5he vise overall length is fiYed regardless of the jaw opening position.
8ith the low height body, the jaw height is the most eYcellent in 
products of the same class�
" wide machining area can be ensured. 

Compact %esiHn�
8orL Mift�Vp 3eEVceE to ����� mm or Mess�

" binding beam method 	work lift-up prevention 
mechanism
 which has a pull-in effect in clamping 
has been adopted. 5his mechanism has reduced 
work lift-up to 0.0�� mm or less.

EasZ +iH .oVntinH�

5he attached C-caps can be mounted on the 
top-face bolt holes of both jaws, which prevents 
from gathering chips and cutting water.

5he ,I5"("8" vises are precise systems, which have reali[ed the dimensional 
tolerance of 0.0� mm or less. 5he parallel specification has been available as 
standard. 8ith this specification, long-si[e work can be firmly gripped, thus 
stabili[ing the machining accuracy. Multiple workpieces can be machined 
simultaneously, which makes this vise suitable for high volume production. 

Gebuvres og KITAGAWA MC Poxer Vises

5apped holes are provided on the top faces of 
both jaws. 5hose make jig mounting easy, 
enabling various kinds of machining operations. 
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■ 締付力表

加工ワ－クそれぞれに最適な締付力を
レンジごとに設定できます。

■ 締付力設定（レンジ切替）方法

1. 加工ワ－クを掴んでいない状態にします。
2. ハンドル差込口外周のローレット部を持って固定します（写真左手）。
3. 付属のL型六角レンチをハンドル差込口端面にある切り欠き部に
　 差込みます（写真右手）。
4. L型六角レンチを回してご希望のレンジに設定して下さい。

■ ワーク形状に合わせた
 　ソフトジョーが使用できます

ソフトジョー（ブランク）を準備しておりま
すのでワークに応じた形状に加工して御使用
下さい。

オプション

【移動側】 【固定側】

■ 締付力に対する口金許容寸法

口金高さ

口金幅

口金高さ

口金幅

口金高さ

口金幅

口金高さ

口金幅

口金高さ

口金幅

口金高さ

口金幅

口金高さ

口金幅

口金高さ

口金幅

口金高さ

口金幅

口金高さ

口金幅

型式 レンジ

※KITAGAWAのオプション　ソフトジョーは、標準1種のみです。
　詳細は、21ページをご参照ください。

（※注）上記精度規格はバイスを対象としたものであり、
　　　 VAX125およびVAX125C等のクランパには精度規格はありません。

※TES=（社）日本工作機器工業会規格

※TES=（社）日本工作機器工業会規格

3 

  40（標準 std）

100（標準 std）

  40（標準 std）

100（標準 std）

  35（標準 std）

100（標準 std）

  50（標準 std）

125（標準 std）

  40（標準 std）

125（標準 std）

  60（標準 std）

160（標準 std）

60
180

  70（標準 std）

200（標準 std）

75
220

  40（標準 std）

125（標準 std）

4

−

−

−

−

−

−

−

−

−

−

−

−

  45（標準 std）

160（標準 std）

−

−

  55（標準 std）

200（標準 std）

−

−

■ 精度規格・性能表

番号 検 査 事 項 許容値 TES
2201-2005

TES
2201-2005

100について0.010本体底面と口金滑り面との平行度

締付けた時のテストブロック上面の
浮き上がり

番号 検 査 事 項 許容値

締付けたテストブロックの上面と
本体底面との平行度

100について0.015

VE200LWNのみ  0.020

VE200LWNのみ  100について0.020

口金全高について0.010
（外開きであってはならない）

100について0.015

口金全幅について0.010

固定口金のくわえ面と
口金滑り面との直角度

本体底面のガイドブロックの
側面と固定口金のくわえ面との
直角度

本体底面のガイドブロックの
側面と固定口金のくわえ面との
平行度

静的精度

動的精度（当社テスト規格による）

0.015

レンジ

型

　
　
　
　式

※ 0レンジは増力機構なしの締付となりますので
　 締付力は許容量を示します。

KITAGAWAバイスの特長

No. Inspection item Allowance (mm)

0.010 per 100
Parallelism of body bottom
face and jaw slideway

0.010 for total jaw height
（Not to be outside opening.）

0.015 per 100

0.010 on full jaw width

Squareness of fixed jaw clamp
face and jaw slideway

Squareness of guide block
side of body bottom face
and fixed jaw clamp face

Parallelism of guide block
side of body bottom face
and fixed jaw clamp face

Upper face lift of test
block in clamping

No.
Inspection item Allowance (mm)

Parallelism of upper face
of clamped test block and
body bottom face

0.015 per 100

Only VE200LWN  0.020

Only VE200LWN  0.020 per 100

Static accuracy

Dynamic accuracy（by KITAGAWA test regulation）

Accuracy spec./performance table

Clamping force table

A clamping force suitable for workpiece
can be set at the following table.

Clamping Force Setting (Range Switching) Method

Soft jaws matched to work 
form can be used.

Soft jaws (blank) are available.

Option

【Movable side】 【Fixed side】

Allowable jaw dimensions for clamping force

Model

（単位 Unit : mm）

Range

※For the KITAGAWA's optional soft jaws, only one type is available.
　For details, see the information on page 21-22. 

1. Release the work. 
2. Hold and fix the knurled part on the periphery of the handle slot 

(left hand in the photograph).
3. Insert the attached L-shaped hexagonal wrench into the notch 

on the handle slot end (right hand in the photograph). 
4. Turn the L-shaped hexagonal wrench to set to the desired range.

0.020

0.030

（単位 Unit : mm）

（単位 Unit : mm）

（単位 Unit : kN）

Range

M
o
d
e
l

※Since range 0 is clamping force without any 
influence of the enhancement mechanism, the 
clamping force shows the allowable capacity.

TES
2201-2005

TES
2201-2005

※TES＝Japan machine accessory association (JMAA) standards

※TES＝Japan machine accessory association (JMAA) standards

※Note) The standards for accuracy above is for Vises. 
             It’s for VAX and VAX125C etc. do not exist.

Jaw height

Jaw width

Jaw height

Jaw width

Jaw height

Jaw width

Jaw height

Jaw width

Jaw height

Jaw width

Jaw height

Jaw width

Jaw height

Jaw width

Jaw height

Jaw width

Jaw height

Jaw width

Jaw height

Jaw width

Features of KITAGAWA MC Power Vises



VQX100N
VM100N

VC103N
VC104N

VE160N
VE160LN

VE200N
VE200LN

VE200LWN

VQX125N
VM125N

MH125N-4
MV125N

VE100N

VQX160N

VQX200N

1

110
175
110
175
90
150
125
210
100
190
135
250
150
280
160
340
175
350
100
190

2

60
120
60
120
50
115
70
150
60
145
85
190
85
210
100
245
105
260
60
145

❶

❷

❸

❹

❶

❷

1

2

3

4

1

2

VE100N

VQX160N

VQX200N

8

8

8

8

8

10

10

10

10

8

−

−

−

−

−

−

60

−

70

−

20

25

30

30

40

45

46

45

54

40

15

17

21

21

28

32

32

32

38

28

10

9

12

12

16

20

18

20

22

16

4 3 2 1 0

VQX100N
VM100N

VC103N
VC104N

VE125N
VE125LN
VE125LWN

VE160N
VE160LN

VQX125N
VM125N

MH125N-4
MV125N

VE125N
VE125LN
VE125LWN

VE200N
VE200LN

VE200LWN

0.015

0.030

0.015

0.015

3 4

■ 締付力表

加工ワ－クそれぞれに最適な締付力を
レンジごとに設定できます。

■ 締付力設定（レンジ切替）方法

1. 加工ワ－クを掴んでいない状態にします。
2. ハンドル差込口外周のローレット部を持って固定します（写真左手）。
3. 付属のL型六角レンチをハンドル差込口端面にある切り欠き部に
　 差込みます（写真右手）。
4. L型六角レンチを回してご希望のレンジに設定して下さい。

■ ワーク形状に合わせた
 　ソフトジョーが使用できます

ソフトジョー（ブランク）を準備しておりま
すのでワークに応じた形状に加工して御使用
下さい。

オプション

【移動側】 【固定側】

■ 締付力に対する口金許容寸法

口金高さ

口金幅

口金高さ

口金幅

口金高さ

口金幅

口金高さ

口金幅

口金高さ

口金幅

口金高さ

口金幅

口金高さ

口金幅

口金高さ

口金幅

口金高さ

口金幅

口金高さ

口金幅

型式 レンジ

※KITAGAWAのオプション　ソフトジョーは、標準1種のみです。
　詳細は、21ページをご参照ください。

（※注）上記精度規格はバイスを対象としたものであり、
　　　 VAX125およびVAX125C等のクランパには精度規格はありません。

※TES=（社）日本工作機器工業会規格

※TES=（社）日本工作機器工業会規格

3 

  40（標準 std）

100（標準 std）

  40（標準 std）

100（標準 std）

  35（標準 std）

100（標準 std）

  50（標準 std）

125（標準 std）

  40（標準 std）

125（標準 std）

  60（標準 std）

160（標準 std）

60
180

  70（標準 std）

200（標準 std）

75
220

  40（標準 std）

125（標準 std）

4

−

−

−

−

−

−

−

−

−

−

−

−

  45（標準 std）

160（標準 std）

−

−

  55（標準 std）

200（標準 std）

−

−

■ 精度規格・性能表

番号 検 査 事 項 許容値 TES
2201-2005

TES
2201-2005

100について0.010本体底面と口金滑り面との平行度

締付けた時のテストブロック上面の
浮き上がり

番号 検 査 事 項 許容値

締付けたテストブロックの上面と
本体底面との平行度

100について0.015

VE200LWNのみ  0.020

VE200LWNのみ  100について0.020

口金全高について0.010
（外開きであってはならない）

100について0.015

口金全幅について0.010

固定口金のくわえ面と
口金滑り面との直角度

本体底面のガイドブロックの
側面と固定口金のくわえ面との
直角度

本体底面のガイドブロックの
側面と固定口金のくわえ面との
平行度

静的精度

動的精度（当社テスト規格による）

0.015

レンジ

型

　
　
　
　式

※ 0レンジは増力機構なしの締付となりますので
　 締付力は許容量を示します。

KITAGAWAバイスの特長

No. Inspection item Allowance (mm)

0.010 per 100
Parallelism of body bottom
face and jaw slideway

0.010 for total jaw height
（Not to be outside opening.）

0.015 per 100

0.010 on full jaw width

Squareness of fixed jaw clamp
face and jaw slideway

Squareness of guide block
side of body bottom face
and fixed jaw clamp face

Parallelism of guide block
side of body bottom face
and fixed jaw clamp face

Upper face lift of test
block in clamping

No.
Inspection item Allowance (mm)

Parallelism of upper face
of clamped test block and
body bottom face

0.015 per 100

Only VE200LWN  0.020

Only VE200LWN  0.020 per 100

Static accuracy

Dynamic accuracy（by KITAGAWA test regulation）

Accuracy spec./performance table

Clamping force table

A clamping force suitable for workpiece
can be set at the following table.

Clamping Force Setting (Range Switching) Method

Soft jaws matched to work 
form can be used.

Soft jaws (blank) are available.

Option

【Movable side】 【Fixed side】

Allowable jaw dimensions for clamping force

Model

（単位 Unit : mm）

Range

※For the KITAGAWA's optional soft jaws, only one type is available.
　For details, see the information on page 21-22. 

1. Release the work. 
2. Hold and fix the knurled part on the periphery of the handle slot 

(left hand in the photograph).
3. Insert the attached L-shaped hexagonal wrench into the notch 

on the handle slot end (right hand in the photograph). 
4. Turn the L-shaped hexagonal wrench to set to the desired range.

0.020

0.030

（単位 Unit : mm）

（単位 Unit : mm）

（単位 Unit : kN）

Range

M
o
d
e
l

※Since range 0 is clamping force without any 
influence of the enhancement mechanism, the 
clamping force shows the allowable capacity.

TES
2201-2005

TES
2201-2005

※TES＝Japan machine accessory association (JMAA) standards

※TES＝Japan machine accessory association (JMAA) standards

※Note) The standards for accuracy above is for Vises. 
             It’s for VAX and VAX125C etc. do not exist.

Jaw height

Jaw width

Jaw height

Jaw width

Jaw height

Jaw width

Jaw height

Jaw width

Jaw height

Jaw width

Jaw height

Jaw width

Jaw height

Jaw width

Jaw height

Jaw width

Jaw height

Jaw width

Jaw height

Jaw width
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100

100

100

99.5

99.5

VC103N

VC104N

VE100N

VQX100N

VM100N

128

204

128

128

137

40

40

40

35

35

65

65

75

85

85

105

105

115

120

120

355.5

431.5

355

351.5

351.5

20

20

25

30

30

125

125

125

125

124.5

124.5

124.5

124.5

VE125N

VE125N-15

VE125LN

VE125LWN

VQX125N

VQX125N-15

VM125N

VQA125N

204

204

256

405

205

205

214

195

50

50

50

50

40

40

40

40

85

85

85

85

100

100

100

100

135

135

135

135

140

140

140

140

455

455

510

680

451.5

451.5

451.5

616

30

30

30

30

40

40

40

40

200

200

200

200

VE200N

VE200LN

VE200LWN

VQX200N

P.7

P.7

P.9

P.13

P.16

P.9

P.15

P.11

P.11

P.13

P.15

P.16

P.19

P.9

P.11

P.11

P.13

303

405

195〜605

300

70

70

70

55

110

110

110

135

109

112

109

107

101

135

135

138

144

135

135

126

150

214

217

217

211

16

19

19

19

19

35

35

38

48

35

35

34

45

95

108

133

100

180

180

180

190

605

710

913

605

45

45

45

70

160

160

159.5

VE160N

VE160LN

VQX160N

274

354

275

60

60

45

100

100

120

160

160

165

555

635

553.5

45

45

60

P.9

P.11

P.13

170

173

170

62

69

62

5 6

P.　7

P.　9

P.11

P.11

P.13

P.15

VC103N・VC104N

VE100N・VE125N・VE160N・VE200N

VE125LN・VE160LN・VE200LN

VE125LWN・VE200LWN

VQX100N・VQX125N・VQX160N・VQX200N

P.16

P.17

P.18

P.19

P.20

P.23

VM100N・VM125N

Specification Comparison List
（単位 Unit : mm）

Work mounting
face height

（単位 Unit : mm）

（単位 Unit : mm）

Jaw width  Jaw strokeJaw height Total height Full length 
Max. clamping force

（kN）
Model Notice page

Work mounting
face heightJaw width  Jaw strokeJaw height Total height Full length 

Max. clamping force
（kN）

Model Notice page

Work mounting
face heightJaw width  Jaw strokeJaw height Total height Full length 

Max. clamping force
（kN）

Model Notice page

Name of Each Part

Full length

T-nutClamping parts

Telescopic cover Handle

J
a
w

 w
id

th

Guide block

Jaw stroke
Fixed side jaw Movable side jaw

Ja
w

he
ig

ht
Wo

rk
 m

ou
nt

ing
fac

e h
eig

ht

T
o
ta

l h
e
ig

h
t

Tapped hole Slide cover

Various types of vises, such as VC-N type just fit to No. 30 machines, VE-N type which deeply and 
firmly grips work, VQX-N type with a high clamping force, etc., are available to accommodate various 
kinds of work. 
In addition, the guide block can be changed to suit the machine where the vise is mounted. In this 
case, please contact us.

Adjustment groove for 
switching range to 
change clamping force

Vises for Small-Size Machines

Lowest profile Type Steel Vises

Lowest profile Type Long Steel Vises

Lowest profile Type Longest Steel Vises

MC Power Vise

Potal Machining Centre

MC Power Vise Multi-type

Multi-Power Vise  Vertical 4-Piece Integrated Type

Multi-Power Vise   Horizontal 4-Piece Integrated Type

MC Air Vise

Flexible clamper for 5th Axis M/C

Full width

Full width

Full width
Mass

（kg）

（単位 Unit : mm）

Work mounting
face heightJaw width  Jaw strokeJaw height Total height Full length 

Max. clamping force
（kN）

Model Notice page Full width
Mass

（kg）

Mass
（kg）

Mass
（kg）

Full width

KITAGAWA Vise Accessories

■ バイス仕様比較一覧表

30番M/CにジャストフィットなVC-Nシリーズ、奥深くしっかり掴むVE-Nシリーズ、把握力重視のVQX-Nシリーズなど、豊富なバリエーションで
加工ワークに合わせたバイスをお選びいただけます。 また、取付機械に合わせてガイドブロック溝を変更できます。 別途お問合せ下さい。

口金幅 口金開き口金高さ ワーク取付面高さ総高さ  全長 最大締付力

型　式
掲載ページ

口金幅 口金開き口金高さ ワーク取付面高さ総高さ  全長 最大締付力

型　式
掲載ページ

口金幅 口金開き口金高さ ワーク取付面高さ総高さ  全長 全幅

全幅

全幅

最大締付力

型　式
掲載ページ

■ 各部名称

レンジ切り替え
締付力調整溝

全　長

Ｔナット
クランプ器具

テレスコカバー ハンドル

口
金

幅

ガイドブロック

口金開き
固定側口金 移動側口金

口
金

高
さ

ワー
ク取

付面
高さ

総
高

さ

タップ穴 スライドカバー

INDEX ［掲載商品 Product description］

VC-N シリーズ series

VE-N シリーズ series

VE-LN シリーズ series

VE-LWN シリーズ series

VQX-N シリーズ series

VE125N-15・VQX125N-15

小型M/C用ピッタリバイス

超低床スチールバイス

超低床ロングスチールバイス

超低床超ロングスチールバイス

MCパワーバイス

門型M/C用パワーバイス

MCパワーバイスマルチユースタイプ

マルチパワーバイス 垂直4連一体型

マルチパワーバイス 横4連一体型

MCエアバイス

5軸M/C用フレキシブルクランパ

VM-N シリーズ series

MV125N

MH125N-4

VQA125N

KITAGAWAバイス付属品

VAX125・VAX125C

質量

口金幅 口金開き口金高さ ワーク取付面高さ総高さ  全長 最大締付力

型　式
掲載ページ 全幅 質量

質量

質量

全幅



100

100

100

99.5

99.5

VC103N

VC104N

VE100N

VQX100N

VM100N

128

204

128

128

137

40

40

40

35

35

65

65

75

85

85

105

105

115

120

120

355.5

431.5

355

351.5

351.5

20

20

25

30

30

125

125

125

125

124.5

124.5

124.5

124.5

VE125N

VE125N-15

VE125LN

VE125LWN

VQX125N

VQX125N-15

VM125N

VQA125N

204

204

256

405

205

205

214

195

50

50

50

50

40

40

40

40

85

85

85

85

100

100

100

100

135

135

135

135

140

140

140

140

455

455

510

680

451.5

451.5

451.5

616

30

30

30

30

40

40

40

40

200

200

200

200

VE200N

VE200LN

VE200LWN

VQX200N

P.7

P.7

P.9

P.13

P.16

P.9

P.15

P.11

P.11

P.13

P.15

P.16

P.19

P.9

P.11

P.11

P.13

303

405

195〜605

300

70

70

70

55

110

110

110

135

109

112

109

107

101

135

135

138

144

135

135

126

150

214

217

217

211

16

19

19

19

19

35

35

38

48

35

35

34

45

95

108

133

100

180

180

180

190

605

710

913

605

45

45

45

70

160

160

159.5

VE160N

VE160LN

VQX160N

274

354

275

60

60

45

100

100

120

160

160

165

555

635

553.5

45

45

60

P.9

P.11

P.13

170

173

170

62

69

62

5 6

P.　7

P.　9

P.11

P.11

P.13

P.15

VC103N・VC104N

VE100N・VE125N・VE160N・VE200N

VE125LN・VE160LN・VE200LN

VE125LWN・VE200LWN

VQX100N・VQX125N・VQX160N・VQX200N

P.16

P.17

P.18

P.19

P.20

P.23

VM100N・VM125N

Specification Comparison List
（単位 Unit : mm）

Work mounting
face height

（単位 Unit : mm）

（単位 Unit : mm）

Jaw width  Jaw strokeJaw height Total height Full length 
Max. clamping force

（kN）
Model Notice page

Work mounting
face heightJaw width  Jaw strokeJaw height Total height Full length 

Max. clamping force
（kN）

Model Notice page

Work mounting
face heightJaw width  Jaw strokeJaw height Total height Full length 

Max. clamping force
（kN）

Model Notice page

Name of Each Part

Full length

T-nutClamping parts

Telescopic cover Handle

J
a
w

 w
id

th

Guide block

Jaw stroke
Fixed side jaw Movable side jaw

Ja
w

he
ig

ht
Wo

rk
 m

ou
nt

ing
fac

e h
eig

ht

T
o
ta

l h
e
ig

h
t

Tapped hole Slide cover

Various types of vises, such as VC-N type just fit to No. 30 machines, VE-N type which deeply and 
firmly grips work, VQX-N type with a high clamping force, etc., are available to accommodate various 
kinds of work. 
In addition, the guide block can be changed to suit the machine where the vise is mounted. In this 
case, please contact us.

Adjustment groove for 
switching range to 
change clamping force

Vises for Small-Size Machines

Lowest profile Type Steel Vises

Lowest profile Type Long Steel Vises

Lowest profile Type Longest Steel Vises

MC Power Vise

Potal Machining Centre

MC Power Vise Multi-type

Multi-Power Vise  Vertical 4-Piece Integrated Type

Multi-Power Vise   Horizontal 4-Piece Integrated Type

MC Air Vise

Flexible clamper for 5th Axis M/C

Full width

Full width

Full width
Mass

（kg）

（単位 Unit : mm）

Work mounting
face heightJaw width  Jaw strokeJaw height Total height Full length 

Max. clamping force
（kN）

Model Notice page Full width
Mass

（kg）

Mass
（kg）

Mass
（kg）

Full width

KITAGAWA Vise Accessories

■ バイス仕様比較一覧表

30番M/CにジャストフィットなVC-Nシリーズ、奥深くしっかり掴むVE-Nシリーズ、把握力重視のVQX-Nシリーズなど、豊富なバリエーションで
加工ワークに合わせたバイスをお選びいただけます。 また、取付機械に合わせてガイドブロック溝を変更できます。 別途お問合せ下さい。

口金幅 口金開き口金高さ ワーク取付面高さ総高さ  全長 最大締付力

型　式
掲載ページ

口金幅 口金開き口金高さ ワーク取付面高さ総高さ  全長 最大締付力

型　式
掲載ページ

口金幅 口金開き口金高さ ワーク取付面高さ総高さ  全長 全幅

全幅

全幅

最大締付力

型　式
掲載ページ

■ 各部名称

レンジ切り替え
締付力調整溝

全　長

Ｔナット
クランプ器具

テレスコカバー ハンドル

口
金

幅

ガイドブロック

口金開き
固定側口金 移動側口金

口
金

高
さ

ワー
ク取

付面
高さ

総
高

さ

タップ穴 スライドカバー
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VE-LN シリーズ series

VE-LWN シリーズ series

VQX-N シリーズ series

VE125N-15・VQX125N-15

小型M/C用ピッタリバイス

超低床スチールバイス

超低床ロングスチールバイス

超低床超ロングスチールバイス

MCパワーバイス

門型M/C用パワーバイス

MCパワーバイスマルチユースタイプ

マルチパワーバイス 垂直4連一体型

マルチパワーバイス 横4連一体型

MCエアバイス

5軸M/C用フレキシブルクランパ

VM-N シリーズ series

MV125N

MH125N-4

VQA125N

KITAGAWAバイス付属品

VAX125・VAX125C
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7 9

˔��൪クラスͷ小型M/Cʹͽͬͨり取付き·͢
˔高߶ੑͷスチールϘσΟ
ҬΛେき͘ͱΕΔ低床型ྖ޻ցͷՃػ˔
˔アルϛジϣー͕ඪ४૊付
ɹ਺छྨのワーク΋ॊΒかいワーク΋੒ܗして࠷దな

把握͕できます
˔クラス࠷େͷ口金開き

ίンύクトなϘσィでେきなワークを把握できます
˔ϝカࣜ૿力ߏػͰ҆定ͨ͠締付力
˔ු্りΛۃ小ʹ཈えͯ҆定ͨ͠Ճ޻ਫ਼౓
˔ඪ४ฒྻ༷࢓
ɹ௕ई෺΍ଟ਺ݸಉ࣌加工に࠷దです

খܕ.�CʹδϟスτϑΟοτʂ
੨͍ϘσΟͷϐολϦバイス

ցͷςʔϒϧʹϐολϦػ ඪ४૊෇Ξϧϛδϣʔ࢖༻ྫ

口金幅
Jaw width

100mm
口金高さ

Jaw height

40mm

ワーク取付面高さ
Work mounting

face height

65mm

VC103N … テーブルY寸法 for Y-axis table size 320〜350mm
VC104N … テーブルY寸法 for Y-axis table size 400mm

最大口金開き

ʲ移動側 Movable sideʳ ʲ固定側 Fixed sideʳ

˛ඪ४ฒྻ༷࢓で、௕ई෺΋
ɹ҆ఆしたਫ਼౓で加工できます

˛ඪ४ฒྻ༷࢓で、ଟ਺ݸಉ࣌加工΋
ɹできίストμ΢ンにҰ໾ങいます

˙ϘσΟૉࡐɿ
˙ඪ४付ଐ඼ɿ
˙Φプシϣンɿ

মೖΕスνーϧ    
クϥンϓ44"۩ث:ʢクϥンϓ5、۩ثφット、Ϙϧト、ワッシャーʣ、ϋンドϧ、-ܕ࿡֯Ϩンν、CΩャッϓ、スϥイドΧバー
ฒྻクϥンϓث۩、ஈ付ガイドブロック、ϥνΣットϋンドϧ、エΩスςンションバー、ιフトジョーʢҠಈଆ、ݻఆଆηットʣ

˙口金ૉࡐɿমೖΕスνーϧ

˞取付機械に合わせてガイドブロック溝͕変更できます。別途お問合せ下さい。

ྫࣄ༺࢖

■ ੇ๏ਤ

型
式

˞0Ϩンジ͸૿力機ߏなしのక付ͱなりますので
ɹక付力͸ڐ༰ྔをࣔします。

࿡֯݀෇Ϙϧτ

෯ੇ๏���

■ ੇ๏表

型式

■ 仕様表

型式
口金幅 口金高さ 口金開き 総高さ 全幅 全長 質量最大締付力ワーク取付面高さ

˕͜ͷػցʹϐολϦऔΓ෇͖·͢ɻ
౥ࡌのৄࡉ͸、,I5"("8"の֤ϝーΧーઐ༻Χλロάを͝ཡください。

レンジ

VC-N シリーズ
WIVMIW VC103N・VC104N

খܕ.�$༻ϐολϦόΠε

■ క෇ྗ表
CMampinH 'orce 5aCMe （単位 Unit  : L/）

Range

M
od

el

HFY��TPDLFU�IFBE
DBQ�TDSFX

8JEUI���

Si[e 5aCMe

Model

（単位 Unit : mm）

Specifications

Model Jaw width Jaw height Jaw stroke Total height Full width Full length
Mass
(kg)

Max. clamping force
(kN)

Work mounting
face height

（単位 Unit : mm）

+Vst fit 7*SES comCination Xith these machines�

1lease refer to ,I5"("8"�s individual  manufacturer catalogue in details.

˞;ero range means clamp without a step-up mechanism.
Clamp force shows an allowable amount.

˔Just fit to /o� �� class small-size machines
˔High-rigidity steel body
˔Low-height body adopted
 offering a wide machining area
˔Aluminum jaws provided as standard

4everal kinds of and soft work can be gripped optimally 
by forming. 

˔Largest jaw stroke
-arge work can be gripped with the compact body.

˔Stable clamping force secured by the mechanical-type 
enhancement toggle mechanism

˔Minimum lift-up
 offering the stable machining accuracy
˔Standard parallel specification

4uitable for long-si[e work and simultaneous machining 
of multiple workpieces

5op +aX %imension 5aCMe "MVminVm +aXs "ppMication

Max Jaw stroke

˙#ody Materialɿ)ardened steelɹɹ˙Jaw Materialɿ)ardened steel
˙Standard AccessoriesɿClamping parts assembly 	clamping part	s
, 5-nut	s
, bolt	s
, washer	s

, handle, --shaped heYagonal wrench, C-caps, slide cover
˙0ptionsɿ1arallel clamping parts, stepped guide block, ratchet handle, eYtension bar, soft jaws 	a set of a movable side and a fiYed side jaws
, 
˞5he guide block can be changed to suit the machine where the vise is mounted. In this case, please contact us.

0peratinH EYampMes

5he standard parallel specification 
enables machining of long-si[e work 
with stable accuracy.

5he standard parallel specification 
enables simultaneous machining of 
multiple workpieces, thus saving costs.

%imensions

#MVe CoEZ Wise KVst fit to smaMM�si[e machines�

7JTeT Gor 4Nall�4J[e .aDIJOeT
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˔��൪クラスͷ小型M/Cʹͽͬͨり取付き·͢
˔高߶ੑͷスチールϘσΟ
ҬΛେき͘ͱΕΔ低床型ྖ޻ցͷՃػ˔
˔アルϛジϣー͕ඪ४૊付
ɹ਺छྨのワーク΋ॊΒかいワーク΋੒ܗして࠷దな

把握͕できます
˔クラス࠷େͷ口金開き

ίンύクトなϘσィでେきなワークを把握できます
˔ϝカࣜ૿力ߏػͰ҆定ͨ͠締付力
˔ු্りΛۃ小ʹ཈えͯ҆定ͨ͠Ճ޻ਫ਼౓
˔ඪ४ฒྻ༷࢓
ɹ௕ई෺΍ଟ਺ݸಉ࣌加工に࠷దです

খܕ.�CʹδϟスτϑΟοτʂ
੨͍ϘσΟͷϐολϦバイス

ցͷςʔϒϧʹϐολϦػ ඪ४૊෇Ξϧϛδϣʔ࢖༻ྫ

口金幅
Jaw width

100mm
口金高さ

Jaw height

40mm

ワーク取付面高さ
Work mounting

face height

65mm

VC103N … テーブルY寸法 for Y-axis table size 320〜350mm
VC104N … テーブルY寸法 for Y-axis table size 400mm

最大口金開き

ʲ移動側 Movable sideʳ ʲ固定側 Fixed sideʳ

˛ඪ४ฒྻ༷࢓で、௕ई෺΋
ɹ҆ఆしたਫ਼౓で加工できます

˛ඪ४ฒྻ༷࢓で、ଟ਺ݸಉ࣌加工΋
ɹできίストμ΢ンにҰ໾ങいます

˙ϘσΟૉࡐɿ
˙ඪ४付ଐ඼ɿ
˙Φプシϣンɿ

মೖΕスνーϧ    
クϥンϓ44"۩ث:ʢクϥンϓ5、۩ثφット、Ϙϧト、ワッシャーʣ、ϋンドϧ、-ܕ࿡֯Ϩンν、CΩャッϓ、スϥイドΧバー
ฒྻクϥンϓث۩、ஈ付ガイドブロック、ϥνΣットϋンドϧ、エΩスςンションバー、ιフトジョーʢҠಈଆ、ݻఆଆηットʣ

˙口金ૉࡐɿমೖΕスνーϧ

˞取付機械に合わせてガイドブロック溝͕変更できます。別途お問合せ下さい。

ྫࣄ༺࢖

■ ੇ๏ਤ

型
式

˞0Ϩンジ͸૿力機ߏなしのక付ͱなりますので
ɹక付力͸ڐ༰ྔをࣔします。

࿡֯݀෇Ϙϧτ

෯ੇ๏���

■ ੇ๏表

型式

■ 仕様表

型式
口金幅 口金高さ 口金開き 総高さ 全幅 全長 質量最大締付力ワーク取付面高さ

˕͜ͷػցʹϐολϦऔΓ෇͖·͢ɻ
౥ࡌのৄࡉ͸、,I5"("8"の֤ϝーΧーઐ༻Χλロάを͝ཡください。

レンジ

VC-N シリーズ
WIVMIW VC103N・VC104N

খܕ.�$༻ϐολϦόΠε

■ క෇ྗ表
CMampinH 'orce 5aCMe （単位 Unit  : L/）

Range

M
od

el

HFY��TPDLFU�IFBE
DBQ�TDSFX

8JEUI���

Si[e 5aCMe

Model

（単位 Unit : mm）

Specifications

Model Jaw width Jaw height Jaw stroke Total height Full width Full length
Mass
(kg)

Max. clamping force
(kN)

Work mounting
face height

（単位 Unit : mm）

+Vst fit 7*SES comCination Xith these machines�

1lease refer to ,I5"("8"�s individual  manufacturer catalogue in details.

˞;ero range means clamp without a step-up mechanism.
Clamp force shows an allowable amount.

˔Just fit to /o� �� class small-size machines
˔High-rigidity steel body
˔Low-height body adopted
 offering a wide machining area
˔Aluminum jaws provided as standard

4everal kinds of and soft work can be gripped optimally 
by forming. 

˔Largest jaw stroke
-arge work can be gripped with the compact body.

˔Stable clamping force secured by the mechanical-type 
enhancement toggle mechanism

˔Minimum lift-up
 offering the stable machining accuracy
˔Standard parallel specification

4uitable for long-si[e work and simultaneous machining 
of multiple workpieces

5op +aX %imension 5aCMe "MVminVm +aXs "ppMication

Max Jaw stroke

˙#ody Materialɿ)ardened steelɹɹ˙Jaw Materialɿ)ardened steel
˙Standard AccessoriesɿClamping parts assembly 	clamping part	s
, 5-nut	s
, bolt	s
, washer	s

, handle, --shaped heYagonal wrench, C-caps, slide cover
˙0ptionsɿ1arallel clamping parts, stepped guide block, ratchet handle, eYtension bar, soft jaws 	a set of a movable side and a fiYed side jaws
, 
˞5he guide block can be changed to suit the machine where the vise is mounted. In this case, please contact us.

0peratinH EYampMes

5he standard parallel specification 
enables machining of long-si[e work 
with stable accuracy.

5he standard parallel specification 
enables simultaneous machining of 
multiple workpieces, thus saving costs.

%imensions

#MVe CoEZ Wise KVst fit to smaMM�si[e machines�

7JTeT Gor 4Nall�4J[e .aDIJOeT
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%imensions

CMampinH 'orce 5aCMe

˞;ero range means clamp without a step-up mechanism.
ɹClamp force shows an allowable amount.

HFY��TPDLFU�IFBE
DBQ�TDSFX

8JEUI

Range

M
o
d
e
l

Specifications

Model
Jaw width Jaw height Jaw stroke Total height Full width Full length

Mass
(kg)

Max. clamping force
(kN)

Work mounting face height

Si[e 5aCMe

Model

Model

8ith the compact body, a ,I5"("8" chuck, etc. can be mounted on a parallel, 
which makes this vise suitable for high-miY low-volume production.

0peratinH EYampMes

˙#ody Materialɿ)ardened steelɹɹ˙Jaw Materialɿ)ardened steel
˙Standard AccessoriesɿClamping parts assembly 	clamping part	s
, 5-nut	s
, bolt	s
, washer	s

, handle, --shaped heYagonal wrench, C-caps, slide cover
˙0ptionsɿ1arallel clamping parts, stepped guide block, ratchet handle, eYtension bar, soft jaws 	a set of a movable side and a fiYed side jaws

˞5he guide block can be changed to suit the machine where the vise is mounted. In this case, please contact us.

˔高߶ੑͷスチールϘσΟ
ͱΕΔ超低床型ʹݶେ࠷ҬΛྖ޻ցͷՃػ˔
˔高͍口金Ͱ͔ͬ͠りワークΛ೺ѲͰき·͢
˔ϝカࣜ૿力ߏػͰ҆定ͨ͠締付力
˔ු্りΛۃ小ʹ཈えͯ҆定ͨ͠Ճ޻ਫ਼౓
˔ඪ४ฒྻ༷࢓
ɹ௕ई෺΍ଟ਺ݸಉ࣌加工に࠷దです

˔High-rigidity steel body
˔6ltra-low height type adopted
 offering the maximum machining area
˔Firm gripping of work ensured by the high jaws
˔Stable clamping force ensured by the mechanical-type enhancement 

toggle mechanism
˔Lift-up reduced to the minimum
 offering stable machining accuracy
˔Standard parallel specification

4uitable for long-si[e work and simultaneous machining of multiple 
workpieces

8iEe Space machininH 
createE LoX�)eiHht SteeM 
7ises Xith the :eMMoX #oEZ

-oweTt QroGJle 5ZQe 4teel 7JTeT

˙ϘσΟૉࡐɿ
˙ඪ४付ଐ඼ɿ
˙Φプシϣンɿ

মೖΕスνーϧ    
クϥンϓ44"۩ث:ʢクϥンϓ5、۩ثφット、Ϙϧト、ワッシャーʣ、ϋンドϧ、-ܕ࿡֯Ϩンν、CΩャッϓ、スϥイドΧバー
ฒྻクϥンϓث۩、ஈ付ガイドブロック、ϥνΣットϋンドϧ、エΩスςンションバー、ιフトジョーʢҠಈଆ、ݻఆଆηットʣ

˛ίンύクトϘσィで、機械ςーブϧに,I5"("8"νャックなどを
ɹฒ΂て౥ࡌでき、ଟ඼छগྔੜ࢈に΋࠷దです

ྫࣄ༺࢖

˞取付機械に合わせてガイドブロック溝͕変更できます。別途お問合せ下さい。

˙口金ૉࡐɿমೖΕスνーϧ

■ ੇ๏ਤ

■ క෇ྗ表

型
式

˞0Ϩンジ͸૿力機ߏなしのక付ͱなりますので
ɹక付力͸ڐ༰ྔをࣔします。

（単位 Unit  : L/）

࿡֯݀෇Ϙϧτ

෯ੇ๏

■ 仕様表

型式
口金幅 口金高さ 口金開き 総高さ 全幅 全長

質量最大締付力
ワーク取付面高さ

ɹ（単位 Unit  : mm）

■ ੇ๏表

型式

ɹ（単位 Unit : mm）

型式

レンジ

VE100N・VE126N
VE170N・VE200NVE-N

ϫイυʹۭؒ׆༻ʂ
ԫ৭͍ϘσΟͷ
௒௿চスνʔϧバイス

シリーズ
WIVMIW

௒௿চενʔϧόΠε
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177

B

242.5

310

410

428

C

273

370

460

510

D

82

85

95

95

E

38.5

60

50

74

F

160.5

225

315

333

G

14

18

18

18

H

115

135

160

180

J

75

85

100

110

L

40

50

60

70

M

73

84

94

102

M

64

76

86

98

N

128

204

274

303

Q

43

50

65

75

R

180

180

225

225

R

30

30

37

37

T

72

72

95

95

T

103

126

161

202

V

VE100N

VE126N

VE170N

VE200N

VE100N

VE126N

VE170N

VE200N

100

125

160

200

V

109

135

170

214

W

15

21

21

21

Y

5

6

6

7

Z

N 8

N10

N10

N10

a

90

75

85

115

d

105

220

290

280

e

15

44

51.5

57.5

f

36.5

42

47

51

g

40

50

80

100

h

22.5

30

30

30

e1

35

45

45

45

f1

10

10

15

15

r

N12Ŀ45

N16Ŀ65

N16Ŀ65

N16Ŀ65

a1

14〜26

15〜31

15〜31

15〜31

d1

60

72

72

72

c1

70

80

100

150

k

50

55

55

70

m

40

50

50

60

n
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%imensions

CMampinH 'orce 5aCMe

˞;ero range means clamp without a step-up mechanism.
ɹClamp force shows an allowable amount.

HFY��TPDLFU�IFBE
DBQ�TDSFX

8JEUI

Range

M
o
d
e
l

Specifications

Model
Jaw width Jaw height Jaw stroke Total height Full width Full length

Mass
(kg)

Max. clamping force
(kN)

Work mounting face height

Si[e 5aCMe

Model

Model

8ith the compact body, a ,I5"("8" chuck, etc. can be mounted on a parallel, 
which makes this vise suitable for high-miY low-volume production.

0peratinH EYampMes

˙#ody Materialɿ)ardened steelɹɹ˙Jaw Materialɿ)ardened steel
˙Standard AccessoriesɿClamping parts assembly 	clamping part	s
, 5-nut	s
, bolt	s
, washer	s

, handle, --shaped heYagonal wrench, C-caps, slide cover
˙0ptionsɿ1arallel clamping parts, stepped guide block, ratchet handle, eYtension bar, soft jaws 	a set of a movable side and a fiYed side jaws

˞5he guide block can be changed to suit the machine where the vise is mounted. In this case, please contact us.

˔高߶ੑͷスチールϘσΟ
ͱΕΔ超低床型ʹݶେ࠷ҬΛྖ޻ցͷՃػ˔
˔高͍口金Ͱ͔ͬ͠りワークΛ೺ѲͰき·͢
˔ϝカࣜ૿力ߏػͰ҆定ͨ͠締付力
˔ු্りΛۃ小ʹ཈えͯ҆定ͨ͠Ճ޻ਫ਼౓
˔ඪ४ฒྻ༷࢓
ɹ௕ई෺΍ଟ਺ݸಉ࣌加工に࠷దです

˔High-rigidity steel body
˔6ltra-low height type adopted
 offering the maximum machining area
˔Firm gripping of work ensured by the high jaws
˔Stable clamping force ensured by the mechanical-type enhancement 

toggle mechanism
˔Lift-up reduced to the minimum
 offering stable machining accuracy
˔Standard parallel specification

4uitable for long-si[e work and simultaneous machining of multiple 
workpieces

8iEe Space machininH 
createE LoX�)eiHht SteeM 
7ises Xith the :eMMoX #oEZ

-oweTt QroGJle 5ZQe 4teel 7JTeT

˙ϘσΟૉࡐɿ
˙ඪ४付ଐ඼ɿ
˙Φプシϣンɿ

মೖΕスνーϧ    
クϥンϓ44"۩ث:ʢクϥンϓ5、۩ثφット、Ϙϧト、ワッシャーʣ、ϋンドϧ、-ܕ࿡֯Ϩンν、CΩャッϓ、スϥイドΧバー
ฒྻクϥンϓث۩、ஈ付ガイドブロック、ϥνΣットϋンドϧ、エΩスςンションバー、ιフトジョーʢҠಈଆ、ݻఆଆηットʣ

˛ίンύクトϘσィで、機械ςーブϧに,I5"("8"νャックなどを
ɹฒ΂て౥ࡌでき、ଟ඼छগྔੜ࢈に΋࠷దです

ྫࣄ༺࢖

˞取付機械に合わせてガイドブロック溝͕変更できます。別途お問合せ下さい。

˙口金ૉࡐɿমೖΕスνーϧ

■ ੇ๏ਤ

■ క෇ྗ表

型
式

˞0Ϩンジ͸૿力機ߏなしのక付ͱなりますので
ɹక付力͸ڐ༰ྔをࣔします。

（単位 Unit  : L/）

࿡֯݀෇Ϙϧτ

෯ੇ๏

■ 仕様表

型式
口金幅 口金高さ 口金開き 総高さ 全幅 全長

質量最大締付力
ワーク取付面高さ

ɹ（単位 Unit  : mm）

■ ੇ๏表

型式

ɹ（単位 Unit : mm）

型式

レンジ

VE100N・VE126N
VE170N・VE200NVE-N

ϫイυʹۭؒ׆༻ʂ
ԫ৭͍ϘσΟͷ
௒௿চスνʔϧバイス

シリーズ
WIVMIW

௒௿চενʔϧόΠε



V
E
-L

N

V
E
-L

N

VE125LN

VE160LN

VE200LN

3

30

45

45

30

45

2

21

32

32

21

32

1

12

20

20

12

20

0

8

10

10

8

10

VE126MN

VE170MN

VE200MN

VE126MWN

VE200MWN

510

635

710

680

913

200

177

177

280

238

310

458

533

400

675

425

540

615

595

818

85

95

95

85

95

115

82

74

195

135

225

363

438

315

580

18

18

18

18

18

135

160

180

135

180

85

100

110

85

110

50

60

70

50

70

84

94

102

84

102

76

86

98

76

98

0〜256

0〜354

0〜405

0〜405

195〜605

50

65

75

50

75

180

225

225

180

225

30

37

37

30

37

72

95

95

72

95

126

161

202

126

202

A B C D E F G H J L M M N Q R R T T V

VE126MN

VE170MN

VE200MN

VE126MWN

VE200MWN

125

160

200

125

200

50

60

70

50

70

256

354

405

405

195〜605

135

160

180

135

180

85

100

110

85

110

138

173

217

144

217

510

635

710

680

913

30

45

45

30

45

38

69

108

48

133

VE126MN

VE170MN

VE200MN

VE126MWN

VE200MWN

VE126MN

VE170MN

VE200MN

VE126MWN

VE200MWN

125

160

200

125

200

V

138

173

217

144

217

W

21

21

21

21

21

Y

6

6

7

6

7

Z

N10

N10

N10

N10

N10

a

75

85

115

75

115

d

275

370

385

445

588

e

44

51.5

57.5

44

57.5

f

42

47

51

42

51

g

50

80

100

50

100

h

30

30

30

30

30

e1

45

45

45

45

45

f1

10

15

15

10

15

r

N16Ŀ65

N16Ŀ65

N16Ŀ65

N16Ŀ65

N16Ŀ65

a1

15〜31

15〜31

15〜31

22〜31

15〜31

d1

71

71

71

71

71

c1

80

100

150

80

150

k

55

55

70

55

70

m

50

50

60

50

60

n

VE125LWN

VE200LWN
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%imensions

CMampinH 'orce 5aCMe
Range

M
o
d
e
l

（単位 Unit  : L/）

˞;ero range means clamp without a step-up mechanism.
Clamp force shows an allowable amount.

8JEUI

HFY��TPDLFU�IFBE
DBQ�TDSFX

Si[e 5aCMe （単位 Unit : mm）

Specifications

Model
Jaw width Jaw height Jaw stroke Total height Full width Full length

Mass
(kg)

Max. clamping force
(kN)Work mounting face height

（単位 Unit : mm）

Model

Model

.BY��TUSP
LF����NN

.BY��TUSP
LF����NN

.BY��TUSP
LF����NN

0peratinH EYampMes

˛5he standard parallel specification enables machining of 
long-si[e work with stable accuracy.

˛5he standard parallel specification enables simultaneous 
machining of multiple workpieces, thus reducing costs.

˛-arge work can be gripped with the compact body.

˙#ody Materialɿ)ardened steelɹɹ˙Jaw Materialɿ)ardened steel
˙Standard AccessoriesɿClamping parts assembly 	clamping part	s
, 5-nut	s
, bolt	s
, washer	s

, handle, --shaped heYagonal wrench, C-caps, slide cover
˙0ptionsɿ1arallel clamping parts, stepped guide block, ratchet handle, eYtension bar, soft jaws 	a set of a movable side and a fiYed side jaws

˞5he guide block can be changed to suit the machine where the vise is mounted. In this case, please contact us.

.BY��T
USPLF��

��NN

.BY��TUSP
LF����NN

4USPLF

˔高߶ੑͷスチールϘσΟ
ͱΕΔ超低床型ʹݶେ࠷ҬΛྖ޻ցͷՃػ˔
˔高͍口金Ͱ͔ͬ͠りワークΛ೺ѲͰき·͢
˔クラス࠷େͷ口金開き
ɹίンύクトなϘσィでେきなワークを把握

できます
˔ϝカࣜ૿力ߏػͰ҆定ͨ͠締付力
˔ු্りΛۃ小ʹ཈えͯ҆定ͨ͠Ճ޻ਫ਼౓
˔ඪ४ฒྻ༷࢓
ɹ௕ई෺΍ଟ਺ݸಉ࣌加工に࠷దです

˔High-rigidity steel body
˔6ltra-low height body offering the maximum machining area
˔Firm gripping of work secured by the high jaws
˔Largest Jaw stroke in products of the same class

-arge work can be gripped with the compact body.
˔Stable clamping force secured by the mechanical-type 

enhancement toggle mechanism
˔Lift-up reduced to the minimum
 offering stable machining accuracy
˔Standard parallel specification

4uitable for long-si[e work and simultaneous machining of multiple 
workpieces

LarHe +aX stroLe is offereE CZ the reMiaCMe 7E�N series�
LoX heiHht steeM Wises Xith the :eMMoX CoEZ

-oweTt QroGJle 5ZQe�-oweTt QroGJle 5ZQe -oOHeTt 4teel 7JTeT
VE126MN・VE170MN
VE200MN

�େ։͖࠷
���NN

�େ։͖࠷
���NN

�େ։͖࠷
���NN

˙ϘσΟૉࡐɿ
˙ඪ४付ଐ඼ɿ
˙Φプシϣンɿ

মೖΕスνーϧ    
クϥンϓ44"۩ث:ʢクϥンϓ5、۩ثφット、Ϙϧト、ワッシャーʣ、ϋンドϧ、-ܕ࿡֯Ϩンν、CΩャッϓ、スϥイドΧバー
ฒྻクϥンϓث۩、ஈ付ガイドブロック、ϥνΣットϋンドϧ、エΩスςンションバー、ιフトジョーʢҠಈଆ、ݻఆଆηットʣ

˞取付機械に合わせてガイドブロック溝͕変更できます。別途お問合せ下さい。

˙口金ૉࡐɿমೖΕスνーϧ

˛ඪ४ฒྻ༷࢓で、ଟ਺ݸಉ࣌加工΋でき
ɹίストμ΢ンにҰ໾ങいます

˛ίンύクトなϘσィでେきなワークを把握できます

˛ඪ४ฒྻ༷࢓で、௕ई෺΋҆ఆしたਫ਼౓で加工できます

ྫࣄ༺࢖

■ ੇ๏ਤ

■ క෇ྗ表

レンジ

型
式

˞0Ϩンジ͸૿力機ߏなしのక付ͱなりますので
ɹక付力͸ڐ༰ྔをࣔします。

෯ੇ๏

࿡֯݀෇Ϙϧτ

型式

型式
口金幅 口金高さ 口金開き 総高さ 全幅 全長

質量最大締付力
ワーク取付面高さ

型式

■ 仕様表

■ ੇ๏表

ğ

େ։࠷
͖����

NN

େ։͖࠷
����NN

VE125LWN
VE200LWN 

ετϩʔΫ

VE-LN

େ։͖ʂۚޱධ7E�NγϦʔζ͕޷
ԫ৭͍ϘσΟͷ௒௿চスνʔϧバイス

シリーズ
WIVMIW

௒௿চ�௒௿চ௒ϩϯάενʔϧόΠε
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N
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N

VE125LN

VE160LN

VE200LN

3

30

45

45

30

45

2

21

32

32

21

32

1

12

20

20

12

20

0

8

10

10

8

10

VE126MN

VE170MN

VE200MN

VE126MWN

VE200MWN

510

635

710

680

913

200

177

177

280

238

310

458

533

400

675

425

540

615

595

818

85

95

95

85

95

115

82

74

195

135

225

363

438

315

580

18

18

18

18

18

135

160

180

135

180

85

100

110

85

110

50

60

70

50

70

84

94

102

84

102

76

86

98

76

98

0〜256

0〜354

0〜405

0〜405

195〜605

50

65

75

50

75

180

225

225

180

225

30

37

37

30

37

72

95

95

72

95

126

161

202

126

202

A B C D E F G H J L M M N Q R R T T V

VE126MN

VE170MN

VE200MN

VE126MWN

VE200MWN

125

160

200

125

200

50

60

70

50

70

256

354

405

405

195〜605

135

160

180

135

180

85

100

110

85

110

138

173

217

144

217

510

635

710

680

913

30

45

45

30

45

38

69

108

48

133

VE126MN

VE170MN

VE200MN

VE126MWN

VE200MWN

VE126MN

VE170MN

VE200MN

VE126MWN

VE200MWN

125

160

200

125

200

V

138

173

217

144

217

W

21

21

21

21

21

Y

6

6

7

6

7

Z

N10

N10

N10

N10

N10

a

75

85

115

75

115

d

275

370

385

445

588

e

44

51.5

57.5

44

57.5

f

42

47

51

42

51

g

50

80

100

50

100

h

30

30

30

30

30

e1

45

45

45

45

45

f1

10

15

15

10

15

r

N16Ŀ65

N16Ŀ65

N16Ŀ65

N16Ŀ65

N16Ŀ65

a1

15〜31

15〜31

15〜31

22〜31

15〜31

d1

71

71

71

71

71

c1

80

100

150

80

150

k

55

55

70

55

70

m

50

50

60

50

60

n

VE125LWN

VE200LWN
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%imensions

CMampinH 'orce 5aCMe
Range

M
o
d
e
l

（単位 Unit  : L/）

˞;ero range means clamp without a step-up mechanism.
Clamp force shows an allowable amount.

8JEUI

HFY��TPDLFU�IFBE
DBQ�TDSFX

Si[e 5aCMe （単位 Unit : mm）

Specifications

Model
Jaw width Jaw height Jaw stroke Total height Full width Full length

Mass
(kg)

Max. clamping force
(kN)Work mounting face height

（単位 Unit : mm）

Model

Model

.BY��TUSP
LF����NN

.BY��TUSP
LF����NN

.BY��TUSP
LF����NN

0peratinH EYampMes

˛5he standard parallel specification enables machining of 
long-si[e work with stable accuracy.

˛5he standard parallel specification enables simultaneous 
machining of multiple workpieces, thus reducing costs.

˛-arge work can be gripped with the compact body.

˙#ody Materialɿ)ardened steelɹɹ˙Jaw Materialɿ)ardened steel
˙Standard AccessoriesɿClamping parts assembly 	clamping part	s
, 5-nut	s
, bolt	s
, washer	s

, handle, --shaped heYagonal wrench, C-caps, slide cover
˙0ptionsɿ1arallel clamping parts, stepped guide block, ratchet handle, eYtension bar, soft jaws 	a set of a movable side and a fiYed side jaws

˞5he guide block can be changed to suit the machine where the vise is mounted. In this case, please contact us.

.BY��T
USPLF��

��NN

.BY��TUSP
LF����NN

4USPLF

˔高߶ੑͷスチールϘσΟ
ͱΕΔ超低床型ʹݶେ࠷ҬΛྖ޻ցͷՃػ˔
˔高͍口金Ͱ͔ͬ͠りワークΛ೺ѲͰき·͢
˔クラス࠷େͷ口金開き
ɹίンύクトなϘσィでେきなワークを把握

できます
˔ϝカࣜ૿力ߏػͰ҆定ͨ͠締付力
˔ු্りΛۃ小ʹ཈えͯ҆定ͨ͠Ճ޻ਫ਼౓
˔ඪ४ฒྻ༷࢓
ɹ௕ई෺΍ଟ਺ݸಉ࣌加工に࠷దです

˔High-rigidity steel body
˔6ltra-low height body offering the maximum machining area
˔Firm gripping of work secured by the high jaws
˔Largest Jaw stroke in products of the same class

-arge work can be gripped with the compact body.
˔Stable clamping force secured by the mechanical-type 

enhancement toggle mechanism
˔Lift-up reduced to the minimum
 offering stable machining accuracy
˔Standard parallel specification

4uitable for long-si[e work and simultaneous machining of multiple 
workpieces

LarHe +aX stroLe is offereE CZ the reMiaCMe 7E�N series�
LoX heiHht steeM Wises Xith the :eMMoX CoEZ

-oweTt QroGJle 5ZQe�-oweTt QroGJle 5ZQe -oOHeTt 4teel 7JTeT
VE126MN・VE170MN
VE200MN

�େ։͖࠷
���NN

�େ։͖࠷
���NN

�େ։͖࠷
���NN

˙ϘσΟૉࡐɿ
˙ඪ४付ଐ඼ɿ
˙Φプシϣンɿ

মೖΕスνーϧ    
クϥンϓ44"۩ث:ʢクϥンϓ5、۩ثφット、Ϙϧト、ワッシャーʣ、ϋンドϧ、-ܕ࿡֯Ϩンν、CΩャッϓ、スϥイドΧバー
ฒྻクϥンϓث۩、ஈ付ガイドブロック、ϥνΣットϋンドϧ、エΩスςンションバー、ιフトジョーʢҠಈଆ、ݻఆଆηットʣ

˞取付機械に合わせてガイドブロック溝͕変更できます。別途お問合せ下さい。

˙口金ૉࡐɿমೖΕスνーϧ

˛ඪ४ฒྻ༷࢓で、ଟ਺ݸಉ࣌加工΋でき
ɹίストμ΢ンにҰ໾ങいます

˛ίンύクトなϘσィでେきなワークを把握できます

˛ඪ४ฒྻ༷࢓で、௕ई෺΋҆ఆしたਫ਼౓で加工できます

ྫࣄ༺࢖

■ ੇ๏ਤ

■ క෇ྗ表

レンジ

型
式

˞0Ϩンジ͸૿力機ߏなしのక付ͱなりますので
ɹక付力͸ڐ༰ྔをࣔします。

෯ੇ๏

࿡֯݀෇Ϙϧτ

型式

型式
口金幅 口金高さ 口金開き 総高さ 全幅 全長

質量最大締付力
ワーク取付面高さ

型式

■ 仕様表

■ ੇ๏表

ğ

େ։࠷
͖����

NN

େ։͖࠷
����NN

VE125LWN
VE200LWN 

ετϩʔΫ

VE-LN

େ։͖ʂۚޱධ7E�NγϦʔζ͕޷
ԫ৭͍ϘσΟͷ௒௿চスνʔϧバイス

シリーズ
WIVMIW
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%imensions

CMampinH 'orce 5aCMe

˞;ero range means clamp without a step-up mechanism.
Clamp force shows an allowable amount.

（単位 Unit : L/）

HFY��TPDLFU�IFBE
DBQ�TDSFX

8JEUI

Range

M
o
d
e
l

Specifications

Model
Jaw width Jaw height Jaw stroke Total height Full width Full length

Mass
(kg)

Max. clamping force
(kN)Work mounting face height

（単位 Unit  : mm）

Si[e 5aCMe

Model

（単位 Unit  : mm）

Model

0peratinH EYampMes

˛0n the 3 m linear table, �0 vises are mounted with
ɹthe parallel specification. 

˛Minimum lift-up ensures stable
ɹmachining accuracy.

˛-ong-si[e precision eRuipment
ɹparts are machined.

ʲ#Z DPVStFTZ PG "[VmB�+BQBn
 *nD�ʳ

˙#ody MaterialɿCast ironɹɹ˙Jaw Materialɿ)ardened steel
˙Standard AccessoriesɿClamping parts assembly 	clamping part	s
, 5-nut	s
, bolt	s
, washer	s

, handle, --shaped heYagonal wrench, C-caps, slide cover
˙0ptionsɿ1arallel clamping parts, stepped guide block, ratchet handle, eYtension bar, soft jaws 	a set of a movable side and a fiYed side jaws

˞5he guide block can be changed to suit the machine where the vise is mounted. In this case, please contact us.

˔Cast iron body with a high vibration damping property
˔Firm clamping of work ensured by a high clamping force
˔Stable clamping force ensured by the mechanical-type 

enhancement toggle mechanism
˔Lift-up reduced to the minimum
 offering stable machining 

accuracy
˔Standard parallel specification

4uitable for long-si[e work and simultaneous machining of 
multiple workpieces

࢖ ༻ ࣄ ྫ

˛3mリχΞςーブϧのM/Cにバイス�0୆をฒྻ༷࢓で౥ࡌ

˛ු্りをۃখに཈͑て҆ఆした加工ਫ਼౓ ˛௕ई෺のਫ਼ີ機ث෦඼を加工

ʲࣜגձࣾΞρϚ ༷ʳ

˙ϘσΟૉࡐɿ
˙ඪ४付ଐ඼ɿ
˙Φプシϣンɿ

ரమ
クϥンϓ44"۩ث:ʢクϥンϓ5、۩ثφット、Ϙϧト、ワッシャーʣ、ϋンドϧ、-ܕ࿡֯Ϩンν、CΩャッϓ、スϥイドΧバー
ฒྻクϥンϓث۩、ஈ付ガイドブロック、ϥνΣットϋンドϧ、エΩスςンションバー、ιフトジョーʢҠಈଆ、ݻఆଆηットʣ

˞取付機械に合わせてガイドブロック溝͕変更できます。別途お問合せ下さい。

˙口金ૉࡐɿমೖΕスνーϧ

■ ੇ๏ਤ

■ క෇ྗ表

型
式

˞0Ϩンジ͸૿力機ߏなしのక付ͱなりますので
ɹక付力͸ڐ༰ྔをࣔします。

࿡֯݀෇Ϙϧτ

෯ੇ๏

■ 仕様表

型式
口金幅 口金高さ 口金開き 総高さ 全幅 全長

質量最大締付力
ワーク取付面高さ

■ ੇ๏表

型式

型式

レンジ

ৼੑͷ高͍ரమϘσΟٵ˔
˔େきͳ締付力Ͱ͔ͬ͠りワークΛ೺ѲͰき·͢
˔ϝカࣜ૿力ߏػͰ҆定ͨ͠締付力
˔ු্りΛۃ小ʹ཈えͯ҆定ͨ͠Ճ޻ਫ਼౓
˔ඪ४ฒྻ༷࢓
ɹ௕ई෺΍ଟ਺ݸಉ࣌加工に࠷దです

ෆٺͷスλϯμʔυʂ
ΦϨϯδϘσΟͷ.Cバイス

VQX-N

EWerMastinH stanEarE�
.C Wises Xith 
the 0ranHe CoEZ

シリーズ
WIVMIW

.$ύϫʔόΠε

.$ 1ower 7JTe
VRY100N・VRY126N
VRY170N・VRY200N
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%imensions

CMampinH 'orce 5aCMe

˞;ero range means clamp without a step-up mechanism.
Clamp force shows an allowable amount.

（単位 Unit : L/）

HFY��TPDLFU�IFBE
DBQ�TDSFX

8JEUI

Range

M
o
d
e
l

Specifications

Model
Jaw width Jaw height Jaw stroke Total height Full width Full length

Mass
(kg)

Max. clamping force
(kN)Work mounting face height

（単位 Unit  : mm）

Si[e 5aCMe

Model

（単位 Unit  : mm）

Model

0peratinH EYampMes

˛0n the 3 m linear table, �0 vises are mounted with
ɹthe parallel specification. 

˛Minimum lift-up ensures stable
ɹmachining accuracy.

˛-ong-si[e precision eRuipment
ɹparts are machined.

ʲ#Z DPVStFTZ PG "[VmB�+BQBn
 *nD�ʳ

˙#ody MaterialɿCast ironɹɹ˙Jaw Materialɿ)ardened steel
˙Standard AccessoriesɿClamping parts assembly 	clamping part	s
, 5-nut	s
, bolt	s
, washer	s

, handle, --shaped heYagonal wrench, C-caps, slide cover
˙0ptionsɿ1arallel clamping parts, stepped guide block, ratchet handle, eYtension bar, soft jaws 	a set of a movable side and a fiYed side jaws

˞5he guide block can be changed to suit the machine where the vise is mounted. In this case, please contact us.

˔Cast iron body with a high vibration damping property
˔Firm clamping of work ensured by a high clamping force
˔Stable clamping force ensured by the mechanical-type 

enhancement toggle mechanism
˔Lift-up reduced to the minimum
 offering stable machining 

accuracy
˔Standard parallel specification

4uitable for long-si[e work and simultaneous machining of 
multiple workpieces

࢖ ༻ ࣄ ྫ

˛3mリχΞςーブϧのM/Cにバイス�0୆をฒྻ༷࢓で౥ࡌ

˛ු্りをۃখに཈͑て҆ఆした加工ਫ਼౓ ˛௕ई෺のਫ਼ີ機ث෦඼を加工

ʲࣜגձࣾΞρϚ ༷ʳ

˙ϘσΟૉࡐɿ
˙ඪ४付ଐ඼ɿ
˙Φプシϣンɿ

ரమ
クϥンϓ44"۩ث:ʢクϥンϓ5、۩ثφット、Ϙϧト、ワッシャーʣ、ϋンドϧ、-ܕ࿡֯Ϩンν、CΩャッϓ、スϥイドΧバー
ฒྻクϥンϓث۩、ஈ付ガイドブロック、ϥνΣットϋンドϧ、エΩスςンションバー、ιフトジョーʢҠಈଆ、ݻఆଆηットʣ

˞取付機械に合わせてガイドブロック溝͕変更できます。別途お問合せ下さい。

˙口金ૉࡐɿমೖΕスνーϧ

■ ੇ๏ਤ

■ క෇ྗ表

型
式

˞0Ϩンジ͸૿力機ߏなしのక付ͱなりますので
ɹక付力͸ڐ༰ྔをࣔします。

࿡֯݀෇Ϙϧτ

෯ੇ๏

■ 仕様表

型式
口金幅 口金高さ 口金開き 総高さ 全幅 全長

質量最大締付力
ワーク取付面高さ

■ ੇ๏表

型式

型式

レンジ

ৼੑͷ高͍ரమϘσΟٵ˔
˔େきͳ締付力Ͱ͔ͬ͠りワークΛ೺ѲͰき·͢
˔ϝカࣜ૿力ߏػͰ҆定ͨ͠締付力
˔ු্りΛۃ小ʹ཈えͯ҆定ͨ͠Ճ޻ਫ਼౓
˔ඪ४ฒྻ༷࢓
ɹ௕ई෺΍ଟ਺ݸಉ࣌加工に࠷దです

ෆٺͷスλϯμʔυʂ
ΦϨϯδϘσΟͷ.Cバイス

VQX-N

EWerMastinH stanEarE�
.C Wises Xith 
the 0ranHe CoEZ

シリーズ
WIVMIW

.$ύϫʔόΠε

.$ 1ower 7JTe
VRY100N・VRY126N
VRY170N・VRY200N
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%imensions

ʲVertical Mountingʳ ʲSide Mountingʳ

CMampinH 'orce 5aCMe

˞;ero range means clamp without a step-up mechanism.
ɹClamp force shows an allowable amount.

（単位 Unit  : L/）

Model Jaw width Jaw height Jaw stroke Total height Full width Full length
Mass
(kg)

Max. clamping force 
(kN)

Work mounting face height

（単位 Unit : mm）

（単位 Unit : mm）

Specifications

Si[e 5aCMe

Model

Model

Range

%imensions

8JEUI

8JEUI

HFY��TPDLFU�IFBE
DBQ�TDSFX

HFY��TPDLFU�IFBE
DBQ�TDSFX

CMampinH 'orce 5aCMe
Range

（単位 Unit  : L/）

Model Jaw width Jaw height Jaw stroke Total height Full width Full length Mass
(kg)

Max. clamping
force(kN)

Work mounting
face height

（単位 Unit : mm）Specifications

˞;ero range means clamp without a step-up mechanism.
Clamp force shows an allowable amount.

˙#ody MaterialɿVE���N-�� )ardened steel, VQX���N-�� cast ironɹɹ˙Jaw Materialɿ)ardened steel
˙Standard AccessoriesɿClamping parts assembly 	clamping part	s
, 5-nut	s
, bolt	s
, washer	s

, handle, --shaped heYagonal wrench, C-caps, slide cover
˙0ptionsɿ1arallel clamping parts, stepped guide block, ratchet handle, eYtension bar, soft jaws 	a set of a movable side and a fiYed side jaws

˞5he guide block can be changed to suit the machine where the vise is mounted. In this case, please contact us.

˙#ody MaterialɿCast ironɹɹ˙Jaw Materialɿ)ardened steel
˙Standard AccessoriesɿClamping parts assembly 	clamping part	s
, 5-nut	s
, bolt	s
, washer	s

, handle, --shaped heYagonal wrench, C-caps, slide cover
˙0ptionsɿ1arallel clamping parts, stepped guide block, ratchet handle, eYtension bar, soft jaws 	a set of a movable side and a fiYed side jaws

˞5he guide block groove can be changed so that it is suitable for the machine where the vise is mounted. In this case, please contact us.

8JEUI

HFY��TPDLFU�IFBE
DBQ�TDSFX

ProCMem Xith LeZ HrooWesʜ  
6se the centre HViEe CMocL Wises�

˔Guide block just fit to centre groove tables
˔Stable clamping force ensured by the mechanical-
　type enhancement toggle mechanism
˔Lift-up reduced to the minimum
 offering stable machining accuracy
˔Standard parallel specification

4uitable for long-si[e work and simultaneous machining of multiple 
workpieces

5he neX sZstem enaCMes WerticaM anE hori[ontaM 
moVntinH
 anE cMampinH of the insiEe of XorL� 
7ersatiMe 7ises Xith the (reen #oEZ

˔Vertical and horizontal mounting
 and inside clamping enabled
Can be mounted in various directions according to the work type.

˔Cast iron body with a high vibration damping property
˔Firm clamping of work ensured by a high clamping force
˔Stable clamping force ensured by the mechanical-

type enhancement toggle mechanism
˔Lift-up reduced to the minimum
 offering stable machining accuracy
˔Standard parallel specification

4uitable for long-si[e work and simultaneous machining of multiple workpieces
5he VQX-N type can be used on a parallel. 

シリーズ
WIVMIW

.$ύϫʔόΠεϚϧνϢʔελΠϓ

.$ 1ower 7JTe .VltJ�tZQe

■ ੇ๏ਤ

VE125N-15

VQX125N-15

෯ੇ๏�

࿡֯݀෇Ϙϧτ

෯ੇ๏

࿡֯݀෇Ϙϧτ

■ క෇ྗ表

レンジ

˞0Ϩンジ͸૿力機ߏなしのక付ͱなりますので
ɹక付力͸ڐ༰ྔをࣔします。

型式 口金幅 口金高さ 口金開き 総高さ 全幅 全長 質量最大締付力ワーク取付面高さ

■ 仕様表

˙ϘσΟૉࡐɿ
˙ඪ४付ଐ඼ɿ
˙Φプシϣンɿ

VE���N-�� মೖΕスνーϧ、VQX���N-�� ரమ    
クϥンϓ44"۩ث:ʢクϥンϓ5、۩ثφット、Ϙϧト、ワッシャーʣ、ϋンドϧ、-ܕ࿡֯Ϩンν、CΩャッϓ、スϥイドΧバー
ฒྻクϥンϓث۩、ஈ付ガイドブロック、ϥνΣットϋンドϧ、エΩスςンションバー、ιフトジョーʢҠಈଆ、ݻఆଆηットʣ

˞取付機械に合わせてガイドブロック溝͕変更できます。別途お問合せ下さい。

˙口金ૉࡐɿমೖΕスνーϧ

■ ੇ๏ਤ

ʲ垂直取付ʳ ʲ側面取付ʳ

෯ੇ๏

࿡֯݀෇Ϙϧτ

■ క෇ྗ表

˞0Ϩンジ͸૿力機ߏなしのక付ͱなりますのでక付力͸ڐ༰ྔをࣔします。

型式
口金幅 口金高さ 口金開き 総高さ 全幅 全長

質量最大締付力
ワーク取付面高さ

■ 仕様表

■ ੇ๏表

型式

型式

˙ϘσΟૉࡐɿ
˙ඪ४付ଐ඼ɿ
˙Φプシϣンɿ

ரమ
クϥンϓ44"۩ث:ʢクϥンϓ5、۩ثφット、Ϙϧト、ワッシャーʣ、ϋンドϧ、-ܕ࿡֯Ϩンν、CΩャッϓ、スϥイドΧバー
ฒྻクϥンϓث۩、ஈ付ガイドブロック、ϥνΣットϋンドϧ、エΩスςンションバー、ιフトジョーʢҠಈଆ、ݻఆଆηットʣ

˞取付機械に合わせてガイドブロック溝͕変更できます。別途お問合せ下さい。

˙口金ૉࡐɿমೖΕスνーϧ

໼�7ࢹJFX�8

レンジ

VE125N-15・VQX125N-15

ΩʔͨͬࠔʹߔΒʜ
த৺ΨイυϒϩοΫバイス

˔ガイドブロック͕ηンター溝テーブルʹ
ͽͬͨり取付き·͢

˔ϝカࣜ૿力ߏػͰ҆定ͨ͠締付力
˔ු্りΛۃ小ʹ཈えͯ҆定ͨ͠Ճ޻ਫ਼౓
˔ඪ४ฒྻ༷࢓
ɹ௕ई෺΍ଟ਺ݸಉ࣌加工に࠷దです

ॎɾԣɾ಺ுΓɾԿͰ΋͍͜ʂ 
྘ϘσΟͷສೳバイス

˔垂直取付͚ɺ側面取付͚ɺ಺ுり೺Ѳ΋Մೳ
ɹ加工ワークに合わせた༷ʑなํ޲で取付けできます
ৼੑͷ高͍ரమϘσΟٵ˔
˔େきͳ締付力Ͱ͔ͬ͠りワークΛ೺ѲͰき·͢
˔ϝカࣜ૿力ߏػͰ҆定ͨ͠締付力
˔ු্りΛۃ小ʹ཈えͯ҆定ͨ͠Ճ޻ਫ਼౓
˔ඪ४ฒྻ༷࢓　௕ई෺΍ଟ਺ݸಉ࣌加工に࠷దです
ɹɹɹɹɹɹɹɹVQX-Nシリーズͱのฒྻ΋Մೳです

VM-N

ηϯλʔߔςʔϒϧ༻ύϫʔόΠε
1ower 7JTeT Gor $eOtre GrooWe 5ableT
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%imensions

ʲVertical Mountingʳ ʲSide Mountingʳ

CMampinH 'orce 5aCMe

˞;ero range means clamp without a step-up mechanism.
ɹClamp force shows an allowable amount.

（単位 Unit  : L/）

Model Jaw width Jaw height Jaw stroke Total height Full width Full length
Mass
(kg)

Max. clamping force 
(kN)

Work mounting face height

（単位 Unit : mm）

（単位 Unit : mm）

Specifications

Si[e 5aCMe

Model

Model

Range

%imensions

8JEUI

8JEUI

HFY��TPDLFU�IFBE
DBQ�TDSFX

HFY��TPDLFU�IFBE
DBQ�TDSFX

CMampinH 'orce 5aCMe
Range

（単位 Unit  : L/）

Model Jaw width Jaw height Jaw stroke Total height Full width Full length Mass
(kg)

Max. clamping
force(kN)

Work mounting
face height

（単位 Unit : mm）Specifications

˞;ero range means clamp without a step-up mechanism.
Clamp force shows an allowable amount.

˙#ody MaterialɿVE���N-�� )ardened steel, VQX���N-�� cast ironɹɹ˙Jaw Materialɿ)ardened steel
˙Standard AccessoriesɿClamping parts assembly 	clamping part	s
, 5-nut	s
, bolt	s
, washer	s

, handle, --shaped heYagonal wrench, C-caps, slide cover
˙0ptionsɿ1arallel clamping parts, stepped guide block, ratchet handle, eYtension bar, soft jaws 	a set of a movable side and a fiYed side jaws

˞5he guide block can be changed to suit the machine where the vise is mounted. In this case, please contact us.

˙#ody MaterialɿCast ironɹɹ˙Jaw Materialɿ)ardened steel
˙Standard AccessoriesɿClamping parts assembly 	clamping part	s
, 5-nut	s
, bolt	s
, washer	s

, handle, --shaped heYagonal wrench, C-caps, slide cover
˙0ptionsɿ1arallel clamping parts, stepped guide block, ratchet handle, eYtension bar, soft jaws 	a set of a movable side and a fiYed side jaws

˞5he guide block groove can be changed so that it is suitable for the machine where the vise is mounted. In this case, please contact us.

8JEUI

HFY��TPDLFU�IFBE
DBQ�TDSFX

ProCMem Xith LeZ HrooWesʜ  
6se the centre HViEe CMocL Wises�

˔Guide block just fit to centre groove tables
˔Stable clamping force ensured by the mechanical-
　type enhancement toggle mechanism
˔Lift-up reduced to the minimum
 offering stable machining accuracy
˔Standard parallel specification

4uitable for long-si[e work and simultaneous machining of multiple 
workpieces

5he neX sZstem enaCMes WerticaM anE hori[ontaM 
moVntinH
 anE cMampinH of the insiEe of XorL� 
7ersatiMe 7ises Xith the (reen #oEZ

˔Vertical and horizontal mounting
 and inside clamping enabled
Can be mounted in various directions according to the work type.

˔Cast iron body with a high vibration damping property
˔Firm clamping of work ensured by a high clamping force
˔Stable clamping force ensured by the mechanical-

type enhancement toggle mechanism
˔Lift-up reduced to the minimum
 offering stable machining accuracy
˔Standard parallel specification

4uitable for long-si[e work and simultaneous machining of multiple workpieces
5he VQX-N type can be used on a parallel. 

シリーズ
WIVMIW

.$ύϫʔόΠεϚϧνϢʔελΠϓ

.$ 1ower 7JTe .VltJ�tZQe

■ ੇ๏ਤ

VE125N-15

VQX125N-15

෯ੇ๏�

࿡֯݀෇Ϙϧτ

෯ੇ๏

࿡֯݀෇Ϙϧτ

■ క෇ྗ表

レンジ

˞0Ϩンジ͸૿力機ߏなしのక付ͱなりますので
ɹక付力͸ڐ༰ྔをࣔします。

型式 口金幅 口金高さ 口金開き 総高さ 全幅 全長 質量最大締付力ワーク取付面高さ

■ 仕様表

˙ϘσΟૉࡐɿ
˙ඪ४付ଐ඼ɿ
˙Φプシϣンɿ

VE���N-�� মೖΕスνーϧ、VQX���N-�� ரమ    
クϥンϓ44"۩ث:ʢクϥンϓ5、۩ثφット、Ϙϧト、ワッシャーʣ、ϋンドϧ、-ܕ࿡֯Ϩンν、CΩャッϓ、スϥイドΧバー
ฒྻクϥンϓث۩、ஈ付ガイドブロック、ϥνΣットϋンドϧ、エΩスςンションバー、ιフトジョーʢҠಈଆ、ݻఆଆηットʣ

˞取付機械に合わせてガイドブロック溝͕変更できます。別途お問合せ下さい。

˙口金ૉࡐɿমೖΕスνーϧ

■ ੇ๏ਤ

ʲ垂直取付ʳ ʲ側面取付ʳ

෯ੇ๏

࿡֯݀෇Ϙϧτ

■ క෇ྗ表

˞0Ϩンジ͸૿力機ߏなしのక付ͱなりますのでక付力͸ڐ༰ྔをࣔします。

型式
口金幅 口金高さ 口金開き 総高さ 全幅 全長

質量最大締付力
ワーク取付面高さ

■ 仕様表

■ ੇ๏表

型式

型式

˙ϘσΟૉࡐɿ
˙ඪ४付ଐ඼ɿ
˙Φプシϣンɿ

ரమ
クϥンϓ44"۩ث:ʢクϥンϓ5、۩ثφット、Ϙϧト、ワッシャーʣ、ϋンドϧ、-ܕ࿡֯Ϩンν、CΩャッϓ、スϥイドΧバー
ฒྻクϥンϓث۩、ஈ付ガイドブロック、ϥνΣットϋンドϧ、エΩスςンションバー、ιフトジョーʢҠಈଆ、ݻఆଆηットʣ

˞取付機械に合わせてガイドブロック溝͕変更できます。別途お問合せ下さい。

˙口金ૉࡐɿমೖΕスνーϧ

໼�7ࢹJFX�8

レンジ

VE125N-15・VQX125N-15

ΩʔͨͬࠔʹߔΒʜ
த৺ΨイυϒϩοΫバイス

˔ガイドブロック͕ηンター溝テーブルʹ
ͽͬͨり取付き·͢

˔ϝカࣜ૿力ߏػͰ҆定ͨ͠締付力
˔ු্りΛۃ小ʹ཈えͯ҆定ͨ͠Ճ޻ਫ਼౓
˔ඪ४ฒྻ༷࢓
ɹ௕ई෺΍ଟ਺ݸಉ࣌加工に࠷దです

ॎɾԣɾ಺ுΓɾԿͰ΋͍͜ʂ 
྘ϘσΟͷສೳバイス

˔垂直取付͚ɺ側面取付͚ɺ಺ுり೺Ѳ΋Մೳ
ɹ加工ワークに合わせた༷ʑなํ޲で取付けできます
ৼੑͷ高͍ரమϘσΟٵ˔
˔େきͳ締付力Ͱ͔ͬ͠りワークΛ೺ѲͰき·͢
˔ϝカࣜ૿力ߏػͰ҆定ͨ͠締付力
˔ු্りΛۃ小ʹ཈えͯ҆定ͨ͠Ճ޻ਫ਼౓
˔ඪ४ฒྻ༷࢓　௕ई෺΍ଟ਺ݸಉ࣌加工に࠷దです
ɹɹɹɹɹɹɹɹVQX-Nシリーズͱのฒྻ΋Մೳです

VM-N

ηϯλʔߔςʔϒϧ༻ύϫʔόΠε
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%imensions

（単位 Unit  : L/）

Full
width

Total
height

Mass
(kg)

Jaw
stroke

Jaw
width

Max. clamping
force(kN)

Specifications

Static accVracZ

%Znamic accVracZ

+aX aMMoXaCMe si[es for cMampinH force （単位 Unit  : mm）

（単位 Unit  : mm）

Kax ieihit

CMampinH 'orce 5aCMe

˞;ero range means clamp without a step-up mechanism.
ɹClamp force shows an allowable amount.

（単位 Unit  : L/）

Total height Full widthJaw widthModel Jaw stroke
Mass
(kg)

Specifications

Īstaoeareī

Max. clamping
force(kN)

%imensions

Range

CMampinH 'orce 5aCMe

˞;ero range means clamp without a step-up mechanism.
ɹClamp force shows an allowable amount.

（単位 Unit  : L/）

Range

Static accVracZ

%Znamic accVracZ

Range

+aX aMMoXaCMe si[es for cMampinH force （単位 Unit  : mm）

Kax ieihit Īstaoeareī

Range

（単位 Unit  : mm）

No. Jnspection item

4RVBSFOFTT�PG�WJTF�CPEZ�CPUUPN�GBDF�BOE�KBX�TMJEFXBZ

.VUVBM�EJGGFSFODF�PG�IFJHIU�GSPN�CPEZ�CPUUPN�GBDF�BOE�GJYFE�KBX�DMBNQJOH�GBDF

1BSBMMFMJTN�PG�CPEZ�CPUUPN�GBDF�BOE�GJYFE�KBX�DMBNQJOH�GBDF

4RVBSFOFTT�PG�KBX�TMJEFXBZ�BOE�GJYFE�KBX�DMBNQJOH�GBDF

4RVBSFOFTT�PG�KBX�TMJEFXBZ

%JTUBODF�EJGGFSFODF�GSPN�CPEZ�DFOUSF�UP�FBDI�KBX�TMJEFXBZ

������QFS����

.FBTVSFE�������BU�KBX�DFOUFS�

������GPS�UPUBM�PWFSBMM�KBX�XJEUI

������GPS�UPUBM�KBX�IFJHIUɹ/PU�UP�CF�PVUTJEF�PQFOJOH

Tolerance

（単位 Unit  : mm）

No. Jnspection item

1BSBMMFMJTN�PG�VQQFS�GBDF�PG�DMBNQFE�UFTU�CMPDL�BOE�KBX�TMJEFXBZ

6QQFS�GBDF�MJGU�PG�UFTU�CMPDL�XIFO�DMBNQFE

������QFS����

Tolerance

（単位 Unit  : mm）

No. Jnspection item

1BSBMMFMJTN�PG�CPEZ�CPUUPN�GBDF�BOE�KBX�TMJEFXBZ

HFJHIU�EJGGFSFODF�GPS�FBDI�KBX�TMJEFXBZ

4RVBSFOFTT�PG�GJYFE�KBX�DMBNQJOH�GBDF�BOE�KBX�TMJEFXBZ

%JGGFSFODF�PG�DPNF�JO�PVU�PG�GJYFE�KBX�DMBNQJOH�GBDF�GPS�HVJEF�CMPDL�TJEF�GBDF�PG�CPEZ�CPUUPN�GBDF

1BSBMMFMJTN�PG�HVJEF�CMPDL�TJEF�GBDF�PG�CPEZ�CPUUPN�GBDF�BOE�GJYFE�KBX�DMBNQJOH�GBDF

������GPS�NBY��KBX�PQFOJOH�XJEUI

.FBTVSFE�BU�KBX�PQFOJOH�XJEUI�DFOUFS

������GPS�UPUBM�KBX�IFJHIUɹ/PU�UP�CF�PVUTJEF�PQFOJOH�

.FBTVSFE�BU�KBX�XJEUI�DFOUFS�UP�������

������GPS�PWFSBMM�KBX�XJEUI

Tolerance

（単位 Unit  : mm）

No. Jnspection item

1BSBMMFMJTN�PG�VQQFS�GBDF�PG�DMBNQFE�UFTU�CMPDL�BOE�CPEZ�CPUUPN�GBDF

LJGU�PO�VQQFS�GBDF�PG�UFTU�CMPDL�XIFO�DMBNQFE�

������QFS����

Tolerance

˙#ody MaterialɿCast ironɹɹ˙Jaw Materialɿ)ardened steel
˙Standard AccessoriesɿClamping parts assembly 	clamping part	s
, 5-nut	s
, bolt	s
, washer	s

, handle, --shaped heYagonal wrench, C-caps, slide cover
˙0ptionsɿ4tepped guide block, ratchet handle, eYtension bar, soft jaws 	a set of a movable side and a fiYed side jaws

˞5he guide block can be changed to suit the machine where the vise is mounted. In this case, please contact us.

	1BMMFU�EJNFOTJPO


	1BMMFU�EJNFOTJPO


'PS�.���IPJTUJOH

$MBNQ�	0QUJPO


1MVH�	0QUJPO


HFY��4PDLFU�IFBE�DBQ�TDSFX

.��ʷ��

HFY��4PDLFU�IFBE
DBQ�TDSFX

˙#ody MaterialɿCast ironɹɹ˙Jaw Materialɿ)ardened steel
˙Standard AccessoriesɿClamping parts assembly 	clamping part	s
, bolt	s

, handle, --shaped heYagonal wrench, C-caps, slide cover
˙0ptionsɿClamping parts ˘�00, ratchet handle, eYtension bar, soft jaws 	a set of a movable side and a fiYed side jaws
, plug
˞'or the solft jaw on the fiYed side, a custoemr shall machine it additionally after purchasing. 	4ee page ��.


5he most sVitaCMe for hori[ontaM machines� 
7erticaM inteHrateE�tZpe Wise XithoVt an anHMe pMate

.ost sVitaCMe for hiHh�WoMVme proEVction 
machininH� ParaMMeM inteHrateE�tZpe Wise

.VltJ�1ower 7JTe  7ertJDal ��1JeDe *OteHrateE 5ZQe

■ క෇ྗʹର͢Δڐۚޱ༰ੇ๏

レンジ

৏ࣸ਒ȯ

■ క෇ྗ表

˞0Ϩンジ͸૿力機ߏなしのక付ͱなりますのでక付力͸ڐ༰ྔをࣔします。

全高 全幅口金幅型式 口金開き 質量

■ 仕様表

40
Ī࿈ஈī

■ క෇ྗʹର͢Δڐۚޱ༰ੇ๏

レンジ

৏ࣸ਒ȯ 40
Ī࿈ஈī

最大締付力

■ ੇ๏ਤ

੩తਫ਼౓

ಈతਫ਼౓

レンジ

■ క෇ྗ表

˞0Ϩンジ͸૿力機ߏなしのక付ͱなりますのでక付力͸ڐ༰ྔをࣔします。

レンジ

ྈਖ ॳੈਐᄆ ᅎඩࢮ
ຊମఈ໘ͱ׈ۚޱΓ໘ͱͷ௚֯౓

ຊମఈ໘͔Βݻఆۚ͘ޱΘ͑໘·Ͱͷ͞ߴͷ૬ࠩޓ

ຊମఈ໘ͱݻఆۚ͘ޱΘ͑໘ͱͷฏߦ౓

Θ͑໘ͱͷ௚֯౓ۚ͘ޱఆݻΓ໘ͱ׈ۚޱ

Γ໘ؒͷ௚֯౓׈ۚޱ

ຊମத৺͔Β֤׈ۚޱΓ໘·Ͱͷڑ཭ͷࠩ

���ʹ͍ͭͯ�����

�����தԝͰଌఆۚޱ

�����͍ͯͭʹશ෯ۚޱ

�����ɹ֎։͖Ͱ͋ͬͯ͸ͳΒͳ͍͍ͯͭʹߴશۚޱ

�����

�����

ྈਖ ॳੈਐᄆ ᅎඩࢮ
క෇͚ͨςετϒϩοΫͷ্໘ͱ׈ۚޱΓ໘ͱͷฏߦ౓

క෇͚ͨͱ͖ͷςετϒϩοΫͷ্໘ͷු্͖͕Γ

���ʹ͍ͭͯ�����

�����

ྈਖ ॳੈਐᄆ ᅎඩࢮ
ຊମఈ໘ͱ׈ۚޱΓ໘ͱͷฏߦ౓

ͷࠩ͞ߴΓ໘ͷ׈ۚޱ֤

Γ໘ͱͷ௚֯౓׈ۚޱΘ͑໘ͱۚ͘ޱఆݻ

ຊମఈ໘ͷΨΠυϒϩοΫଆ໘ʹର͢Δݻఆۚ͘ޱΘ͑໘ͷग़ೖΓͷࠩ

ຊମఈ໘ͷΨΠυϒϩοΫଆ໘ͱݻఆۚ͘ޱΘ͑໘ͱͷฏߦ౓

�����͍ͯͭʹେ։͖෯࠷ۚޱ

���ʹ͍ͭͯ�����ɹۚޱ։͖෯ͷதԝͰଌఆ

�����ɹ֎։͖Ͱ͋ͬͯ͸ͳΒͳ͍͍ͯͭʹߴશۚޱ

�����෯ͷதԝ෦Ͱଌఆۚޱ

�����͍ͯͭʹશ෯ۚޱ

ྈਖ ॳੈਐᄆ ᅎඩࢮ
క෇͚ͨςετϒϩοΫͷ্໘ͱຊମఈ໘ͱͷฏߦ౓

క෇͚ͨͱ͖ͷςετϒϩοΫͷ্໘ͷු্͖͕Γ

���ʹ͍ͭͯ�����

�����

■ ੇ๏ਤ

全幅全高 質量口金開き口金幅 最大締付力

■ 仕様表

੩తਫ਼౓

ಈతਫ਼౓

˙ϘσΟૉࡐɿ
˙ඪ४付ଐ඼ɿ
˙Φプシϣンɿ

ரమ
クϥンϓ44"۩ث:ʢクϥンϓ5、۩ثφット、Ϙϧト、ワッシャーʣ、ϋンドϧ、-ܕ࿡֯Ϩンν、CΩャッϓ、スϥイドΧバー
ஈ付ガイドブロック、ϥνΣットϋンドϧ、エΩスςンションバー、ιフトジョーʢҠಈଆ、ݻఆଆηットʣ

˞取付機械に合わせてガイドブロック溝͕変更できます。別途お問合せ下さい。

˙口金ૉࡐɿমೖΕスνーϧ

࿡֯݀෇Ϙϧτ

˙ϘσΟૉࡐɿ
˙ඪ४付ଐ඼ɿ
˙Φプシϣンɿ

ரమ
クϥンϓ44"۩ث:ʢクϥンϓث۩、Ϙϧトʣ、ϋンドϧ、-ܕ࿡֯Ϩンν、CΩャッϓ、スϥイドΧバー
クϥンϓ�00˘۩ث、ϥνΣットϋンドϧ、エΩスςンションバー、ιフトジョーʢҠಈଆ、ݻఆଆηットʣ、ϓϥά

˙口金ૉࡐɿমೖΕスνーϧ

রʣࢀ��.お٬༷での௥加工͕ඞཁです。ʢ1ޙೖߪ͝、ఆଆιフトジョー͸ݻ˞

ΫϥϯϓʢΦϓγϣϯʣ

࿡֯݀෇Ϙϧτ

ϓϥά
ʢΦϓγϣϯʣ.��ɹ௻Γ༻

˘���ʢύϨοτੇ๏ʣ

˘���ʢύϨοτੇ๏ʣ

.��ʷ��

ʢ˘���ʣ

˔イέールෆཁͰコストμ΢ン
ৼੑͷ高͍ரమϘσΟٵ˔
˔一体型ϘσΟͰ高߶ੑ
˔େきͳ締付力Ͱ͔ͬ͠りワークΛ೺ѲͰき·͢
˔ϝカࣜ૿力ߏػͰ҆定ͨ͠締付力
˔ු্りΛۃ小ʹ཈えͯ҆定ͨ͠Ճ޻ਫ਼౓

ԣܕ.�Cʹ࠷దʂ
イέʔϧෆཁͷॎ一ମܕバイス

MV125N

˔Costs saved by elimination of an angle plate
˔Cast iron body with a high vibration damping property
˔High rigidity achieved by the integrated body
˔Firm clamping of work ensured by a high clamping force
˔Stable clamping force ensured by the mechanical-type enhancement 

toggle mechanism
˔Lift-up reduced to the minimum
 offering stable machining accuracy

˔長ई෺΍ଟ਺ݸಉ࣌Ճ࠷ʹ޻దͰ͢
ৼੑͷ高͍ரమϘσΟٵ˔
˔一体型ϘσΟͰ高߶ੑ
˔େきͳ締付力Ͱ͔ͬ͠りワークΛ೺ѲͰき·͢
˔ϝカࣜ૿力ߏػͰ҆定ͨ͠締付力
˔ු্りΛۃ小ʹ཈えͯ҆定ͨ͠Ճ޻ਫ਼౓
˔V29-/シリーζͷ口金Λ݉用Ͱき·͢

˔Most suitable for long-size work and simultaneous machining of 
multiple workpieces

˔Cast iron body with a high vibration damping property
˔High rigidity ensured by the integrated body
˔Firm clamping of work ensured by a high clamping force
˔Stable clamping force ensured by the mechanical-type 

enhancement toggle mechanism
˔Lift-up reduced to the minimum
 offering stable machining accuracy
˔The V29-/ type jaws can be used�

ʂࡳͷ੾Γ޻Ճ࢈ྔ
ฒྻ一ମܕバイス

MH125N-4

ϚϧνύϫʔόΠε ਨ௚�࿈Ұମܕ ϚϧνύϫʔόΠε ԣ�࿈Ұମܕ
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17 19

%imensions

（単位 Unit  : L/）

Full
width

Total
height

Mass
(kg)

Jaw
stroke

Jaw
width

Max. clamping
force(kN)

Specifications

Static accVracZ

%Znamic accVracZ

+aX aMMoXaCMe si[es for cMampinH force （単位 Unit  : mm）

（単位 Unit  : mm）

Kax ieihit

CMampinH 'orce 5aCMe

˞;ero range means clamp without a step-up mechanism.
ɹClamp force shows an allowable amount.

（単位 Unit  : L/）

Total height Full widthJaw widthModel Jaw stroke
Mass
(kg)

Specifications

Īstaoeareī

Max. clamping
force(kN)

%imensions

Range

CMampinH 'orce 5aCMe

˞;ero range means clamp without a step-up mechanism.
ɹClamp force shows an allowable amount.

（単位 Unit  : L/）

Range

Static accVracZ

%Znamic accVracZ

Range

+aX aMMoXaCMe si[es for cMampinH force （単位 Unit  : mm）

Kax ieihit Īstaoeareī

Range

（単位 Unit  : mm）

No. Jnspection item

4RVBSFOFTT�PG�WJTF�CPEZ�CPUUPN�GBDF�BOE�KBX�TMJEFXBZ

.VUVBM�EJGGFSFODF�PG�IFJHIU�GSPN�CPEZ�CPUUPN�GBDF�BOE�GJYFE�KBX�DMBNQJOH�GBDF

1BSBMMFMJTN�PG�CPEZ�CPUUPN�GBDF�BOE�GJYFE�KBX�DMBNQJOH�GBDF

4RVBSFOFTT�PG�KBX�TMJEFXBZ�BOE�GJYFE�KBX�DMBNQJOH�GBDF

4RVBSFOFTT�PG�KBX�TMJEFXBZ

%JTUBODF�EJGGFSFODF�GSPN�CPEZ�DFOUSF�UP�FBDI�KBX�TMJEFXBZ

������QFS����

.FBTVSFE�������BU�KBX�DFOUFS�

������GPS�UPUBM�PWFSBMM�KBX�XJEUI

������GPS�UPUBM�KBX�IFJHIUɹ/PU�UP�CF�PVUTJEF�PQFOJOH

Tolerance

（単位 Unit  : mm）

No. Jnspection item

1BSBMMFMJTN�PG�VQQFS�GBDF�PG�DMBNQFE�UFTU�CMPDL�BOE�KBX�TMJEFXBZ

6QQFS�GBDF�MJGU�PG�UFTU�CMPDL�XIFO�DMBNQFE

������QFS����

Tolerance

（単位 Unit  : mm）

No. Jnspection item

1BSBMMFMJTN�PG�CPEZ�CPUUPN�GBDF�BOE�KBX�TMJEFXBZ

HFJHIU�EJGGFSFODF�GPS�FBDI�KBX�TMJEFXBZ

4RVBSFOFTT�PG�GJYFE�KBX�DMBNQJOH�GBDF�BOE�KBX�TMJEFXBZ

%JGGFSFODF�PG�DPNF�JO�PVU�PG�GJYFE�KBX�DMBNQJOH�GBDF�GPS�HVJEF�CMPDL�TJEF�GBDF�PG�CPEZ�CPUUPN�GBDF

1BSBMMFMJTN�PG�HVJEF�CMPDL�TJEF�GBDF�PG�CPEZ�CPUUPN�GBDF�BOE�GJYFE�KBX�DMBNQJOH�GBDF

������GPS�NBY��KBX�PQFOJOH�XJEUI

.FBTVSFE�BU�KBX�PQFOJOH�XJEUI�DFOUFS

������GPS�UPUBM�KBX�IFJHIUɹ/PU�UP�CF�PVUTJEF�PQFOJOH�

.FBTVSFE�BU�KBX�XJEUI�DFOUFS�UP�������

������GPS�PWFSBMM�KBX�XJEUI

Tolerance

（単位 Unit  : mm）

No. Jnspection item

1BSBMMFMJTN�PG�VQQFS�GBDF�PG�DMBNQFE�UFTU�CMPDL�BOE�CPEZ�CPUUPN�GBDF

LJGU�PO�VQQFS�GBDF�PG�UFTU�CMPDL�XIFO�DMBNQFE�

������QFS����

Tolerance

˙#ody MaterialɿCast ironɹɹ˙Jaw Materialɿ)ardened steel
˙Standard AccessoriesɿClamping parts assembly 	clamping part	s
, 5-nut	s
, bolt	s
, washer	s

, handle, --shaped heYagonal wrench, C-caps, slide cover
˙0ptionsɿ4tepped guide block, ratchet handle, eYtension bar, soft jaws 	a set of a movable side and a fiYed side jaws

˞5he guide block can be changed to suit the machine where the vise is mounted. In this case, please contact us.

	1BMMFU�EJNFOTJPO


	1BMMFU�EJNFOTJPO


'PS�.���IPJTUJOH

$MBNQ�	0QUJPO


1MVH�	0QUJPO


HFY��4PDLFU�IFBE�DBQ�TDSFX

.��ʷ��

HFY��4PDLFU�IFBE
DBQ�TDSFX

˙#ody MaterialɿCast ironɹɹ˙Jaw Materialɿ)ardened steel
˙Standard AccessoriesɿClamping parts assembly 	clamping part	s
, bolt	s

, handle, --shaped heYagonal wrench, C-caps, slide cover
˙0ptionsɿClamping parts ˘�00, ratchet handle, eYtension bar, soft jaws 	a set of a movable side and a fiYed side jaws
, plug
˞'or the solft jaw on the fiYed side, a custoemr shall machine it additionally after purchasing. 	4ee page ��.


5he most sVitaCMe for hori[ontaM machines� 
7erticaM inteHrateE�tZpe Wise XithoVt an anHMe pMate

.ost sVitaCMe for hiHh�WoMVme proEVction 
machininH� ParaMMeM inteHrateE�tZpe Wise

.VltJ�1ower 7JTe  7ertJDal ��1JeDe *OteHrateE 5ZQe

■ క෇ྗʹର͢Δڐۚޱ༰ੇ๏

レンジ

৏ࣸ਒ȯ

■ క෇ྗ表

˞0Ϩンジ͸૿力機ߏなしのక付ͱなりますのでక付力͸ڐ༰ྔをࣔします。

全高 全幅口金幅型式 口金開き 質量

■ 仕様表
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Ī࿈ஈī

■ క෇ྗʹର͢Δڐۚޱ༰ੇ๏

レンジ

৏ࣸ਒ȯ 40
Ī࿈ஈī

最大締付力

■ ੇ๏ਤ

੩తਫ਼౓

ಈతਫ਼౓

レンジ

■ క෇ྗ表

˞0Ϩンジ͸૿力機ߏなしのక付ͱなりますのでక付力͸ڐ༰ྔをࣔします。

レンジ

ྈਖ ॳੈਐᄆ ᅎඩࢮ
ຊମఈ໘ͱ׈ۚޱΓ໘ͱͷ௚֯౓

ຊମఈ໘͔Βݻఆۚ͘ޱΘ͑໘·Ͱͷ͞ߴͷ૬ࠩޓ

ຊମఈ໘ͱݻఆۚ͘ޱΘ͑໘ͱͷฏߦ౓

Θ͑໘ͱͷ௚֯౓ۚ͘ޱఆݻΓ໘ͱ׈ۚޱ

Γ໘ؒͷ௚֯౓׈ۚޱ

ຊମத৺͔Β֤׈ۚޱΓ໘·Ͱͷڑ཭ͷࠩ

���ʹ͍ͭͯ�����

�����தԝͰଌఆۚޱ

�����͍ͯͭʹશ෯ۚޱ

�����ɹ֎։͖Ͱ͋ͬͯ͸ͳΒͳ͍͍ͯͭʹߴશۚޱ

�����

�����

ྈਖ ॳੈਐᄆ ᅎඩࢮ
క෇͚ͨςετϒϩοΫͷ্໘ͱ׈ۚޱΓ໘ͱͷฏߦ౓

క෇͚ͨͱ͖ͷςετϒϩοΫͷ্໘ͷු্͖͕Γ

���ʹ͍ͭͯ�����

�����

ྈਖ ॳੈਐᄆ ᅎඩࢮ
ຊମఈ໘ͱ׈ۚޱΓ໘ͱͷฏߦ౓

ͷࠩ͞ߴΓ໘ͷ׈ۚޱ֤

Γ໘ͱͷ௚֯౓׈ۚޱΘ͑໘ͱۚ͘ޱఆݻ

ຊମఈ໘ͷΨΠυϒϩοΫଆ໘ʹର͢Δݻఆۚ͘ޱΘ͑໘ͷग़ೖΓͷࠩ

ຊମఈ໘ͷΨΠυϒϩοΫଆ໘ͱݻఆۚ͘ޱΘ͑໘ͱͷฏߦ౓

�����͍ͯͭʹେ։͖෯࠷ۚޱ

���ʹ͍ͭͯ�����ɹۚޱ։͖෯ͷதԝͰଌఆ

�����ɹ֎։͖Ͱ͋ͬͯ͸ͳΒͳ͍͍ͯͭʹߴશۚޱ

�����෯ͷதԝ෦Ͱଌఆۚޱ

�����͍ͯͭʹશ෯ۚޱ

ྈਖ ॳੈਐᄆ ᅎඩࢮ
క෇͚ͨςετϒϩοΫͷ্໘ͱຊମఈ໘ͱͷฏߦ౓

క෇͚ͨͱ͖ͷςετϒϩοΫͷ্໘ͷු্͖͕Γ

���ʹ͍ͭͯ�����

�����

■ ੇ๏ਤ

全幅全高 質量口金開き口金幅 最大締付力

■ 仕様表

੩తਫ਼౓

ಈతਫ਼౓

˙ϘσΟૉࡐɿ
˙ඪ४付ଐ඼ɿ
˙Φプシϣンɿ

ரమ
クϥンϓ44"۩ث:ʢクϥンϓ5、۩ثφット、Ϙϧト、ワッシャーʣ、ϋンドϧ、-ܕ࿡֯Ϩンν、CΩャッϓ、スϥイドΧバー
ஈ付ガイドブロック、ϥνΣットϋンドϧ、エΩスςンションバー、ιフトジョーʢҠಈଆ、ݻఆଆηットʣ

˞取付機械に合わせてガイドブロック溝͕変更できます。別途お問合せ下さい。

˙口金ૉࡐɿমೖΕスνーϧ

࿡֯݀෇Ϙϧτ

˙ϘσΟૉࡐɿ
˙ඪ४付ଐ඼ɿ
˙Φプシϣンɿ

ரమ
クϥンϓ44"۩ث:ʢクϥンϓث۩、Ϙϧトʣ、ϋンドϧ、-ܕ࿡֯Ϩンν、CΩャッϓ、スϥイドΧバー
クϥンϓ�00˘۩ث、ϥνΣットϋンドϧ、エΩスςンションバー、ιフトジョーʢҠಈଆ、ݻఆଆηットʣ、ϓϥά

˙口金ૉࡐɿমೖΕスνーϧ

রʣࢀ��.お٬༷での௥加工͕ඞཁです。ʢ1ޙೖߪ͝、ఆଆιフトジョー͸ݻ˞

ΫϥϯϓʢΦϓγϣϯʣ

࿡֯݀෇Ϙϧτ

ϓϥά
ʢΦϓγϣϯʣ.��ɹ௻Γ༻

˘���ʢύϨοτੇ๏ʣ

˘���ʢύϨοτੇ๏ʣ

.��ʷ��

ʢ˘���ʣ

˔イέールෆཁͰコストμ΢ン
ৼੑͷ高͍ரమϘσΟٵ˔
˔一体型ϘσΟͰ高߶ੑ
˔େきͳ締付力Ͱ͔ͬ͠りワークΛ೺ѲͰき·͢
˔ϝカࣜ૿力ߏػͰ҆定ͨ͠締付力
˔ු্りΛۃ小ʹ཈えͯ҆定ͨ͠Ճ޻ਫ਼౓

ԣܕ.�Cʹ࠷దʂ
イέʔϧෆཁͷॎ一ମܕバイス

MV125N

˔Costs saved by elimination of an angle plate
˔Cast iron body with a high vibration damping property
˔High rigidity achieved by the integrated body
˔Firm clamping of work ensured by a high clamping force
˔Stable clamping force ensured by the mechanical-type enhancement 

toggle mechanism
˔Lift-up reduced to the minimum
 offering stable machining accuracy

˔長ई෺΍ଟ਺ݸಉ࣌Ճ࠷ʹ޻దͰ͢
ৼੑͷ高͍ரమϘσΟٵ˔
˔一体型ϘσΟͰ高߶ੑ
˔େきͳ締付力Ͱ͔ͬ͠りワークΛ೺ѲͰき·͢
˔ϝカࣜ૿力ߏػͰ҆定ͨ͠締付力
˔ු্りΛۃ小ʹ཈えͯ҆定ͨ͠Ճ޻ਫ਼౓
˔V29-/シリーζͷ口金Λ݉用Ͱき·͢

˔Most suitable for long-size work and simultaneous machining of 
multiple workpieces

˔Cast iron body with a high vibration damping property
˔High rigidity ensured by the integrated body
˔Firm clamping of work ensured by a high clamping force
˔Stable clamping force ensured by the mechanical-type 

enhancement toggle mechanism
˔Lift-up reduced to the minimum
 offering stable machining accuracy
˔The V29-/ type jaws can be used�

ʂࡳͷ੾Γ޻Ճ࢈ྔ
ฒྻ一ମܕバイス

MH125N-4

ϚϧνύϫʔόΠε ਨ௚�࿈Ұମܕ ϚϧνύϫʔόΠε ԣ�࿈Ұମܕ
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%imensions

3eMationship CetXeen air 
pressVre anE cMampinH force

Clamping force  (kN)

"MMoXaCMe si[es CMampinH force for air pressVre

"MMoXaCMe +aX heiHht for air pressVre

Specifications

Air pressure

Jaw height

Model

Nax. kax oqeoioh

Nax. kax strole

Clamqioh forde =at air qressvre 0.6NQa?

Bir doosvmqtioo )io max. strole*

Nass

˞�. Clamping force varies a little by oiling condition,grease,movable jaw stroke.
˞�. 6sual pressure is 0.�M1a or less and maY. pressure is 0.�M1a. 

Air pressure

Clamping force

Air Pressure (MPa)

Īstaoeareī

SpeciaM "ccessories ʢ0ptionʣ

StanEarE "ccessories

CMamp EeWice assemCMZ
	cMamp EeWice
 5�nVt	s

 CoMt	s

 Xasher	s



C�caps
	#oMt caps


)anEMe

ParaMMeM cMampinH parts

SteppeE HViEe CMocLs

Si[e 5aCMe
EYtension Car3atchet hanEMe

Model Thortest

AĪTqade betxeeo txo boeiesī

˞In case of VQ"���N parallel spec., a special parallel clamping parts are reRuired.

Si[e 5aCMe （単位 Unit : mm）

（単位 Unit : mm）Si[e 5aCMe

Model

While using in 
longitudinal direction.

 "ccessoriesʢ
0ptionʣ

˙#ody MaterialɿCast ironɹɹ˙Jaw Materialɿ)ardened steel
˙Standard AccessoriesɿClamping parts assembly 	clamping part	s
, 5-nut	s
, bolt	s
, washer	s

, C-caps, slide cover
˙0ptionsɿ4tandard parallel clamping parts, stepped guide block, soft jaws 	a set of a movable side and a fiYed side jaws

˞5he guide block can be changed to suit the machine where the vise is mounted. In this case, please contact us.

Dimension

Dimension

7JTF� 7JTF�

5BCMF

KITAGAWA Vise Accessories

8
JE
UI
�B
DS
PT
T�
GMB
U

8
JE
UI
�B
DS
PT
T�
GMB
U

Unclamp air supply port Rc1/4
(either side)

Clamp air supply port Rc1/4
(either side)

Handle grip

Lock valve

Hex.Socket head

(J
aw

 w
id

th
）

cap screw

(cover width)

(body width)

(air unit width)

■ ੇ๏ਤ

■ ۭѹͱక෇ྗؔ܎

締付力 

空圧力

■ క෇ྗ表

■ క෇ྗʹର͢Δڐۚޱ༰ੇ๏

■ 仕様表
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ऋڗ

口金高さ

型ā式

৏ࣸ੕൥ާȧ

৏ࣸ૵຦ำ࿥੕൥ʑʠ˅ーʇ

ำ࿥ᆵ=ऋ0.6ڗNQa?

ऋ࡜௉ྣᆲĪ੕൥ʑʠ˅ーʇ૪ī

ଋᆲ

˞�. క付力͸څ༉のঢ়ଶ、࢖༻άリス、Մಈۚޱストロークྔ౳にΑりएׯҟなります。
˞�. ৗ༻࢖༻ѹ力͸0.�M1aҎ下、࢖ߴ࠷༻ѹ͸0.�M1aです。

ऋڗ

締付力

˙ϘσΟૉࡐɿ
˙ඪ४付ଐ඼ɿ
˙Φプシϣンɿ

ரమ
クϥンϓ44"۩ث:ʢクϥンϓ5、۩ثφット、Ϙϧト、ワッシャーʣ、CΩャッϓ、スϥイドΧバー
ಛघฒྻクϥンϓث۩、ஈ付ガイドブロック、ιフトジョーʢҠಈଆ、ݻఆଆηットʣ

˞取付機械に合わせてガイドブロック溝͕変更できます。別途お問合せ下さい。

˙口金ૉࡐɿমೖΕスνーϧ

Φϓγϣϯ
■ ฒྻΫϥϯϓث۩

ඪ४෇ଐ඼

■ Ϋϥϯϓث۩"SS:
ɹɹʢΫϥϯϓث۩ɺ5φοτɺϘϧτɺϫογϟʔʣ

■ CΩϟοϓ
ɹɹʢϘϧτΩϟοϓʣ

■ ϋϯυϧ

όΠε�� όΠε��

ςʔϒϧ

■ ஈ෇ΨイυϒϩοΫ

■ ੇ๏ਤ

■ ΤΩスςϯγϣϯバʔ■ ϥνΣοτϋϯυϧ

型式

౥ၭ

最඗ 長଴ၫ�઴ᅙ૪

AĪ2൤Ɉʴʟーߒ࠰ī

˞VQ"���Nฒྻ༷࢓の৔合に͸ಛघฒྻクϥンϓث۩͕ඞཁです。

■ ੇ๏表

■ ੇ๏表

型式
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˔ஈ取り࣌ؒΛ୹ॖͯ͠コストμ΢ン
˔エア͚ͩͰ࢖用Ͱき·͢
˔ロックバルブ಺ଂͰՃ޻ͷअຐʹͳΔエア഑؅Λ֎ͤ·͢
˔エアブースタ͸ෆཁͰ͢
˔େきͳ締付力Ͱ͔ͬ͠りワークΛ೺ѲͰき·͢

ࣗಈԽͯ͠লஈऔΓɺ௿ίスτʂ
ΤΞγϦϯμ಺ଂバイス

VQA125N

˔3educed costs by saved set-up time
˔Can be used by only air
˔3emovable built-in lock valve air pipe tube
˔Air boosted unit eliminated
˔Firm clamping of work ensured by a high clamping 

force

"VtomateE air�operateE Wise for saWinH 
set�Vp time anE costs�

KITAGAWAバイス付属品.$ΤΞόΠε
.$ "Jr 7JTe

緩め側エア供給口,Rｃ1/4
（反対側共2ヶ所）

締め側エア供給口,Rｃ1/4
（反対側共2ヶ所）

にぎりは取外し可

ロックバルブ

六角穴付ボルト

（
口

金
幅

）

（エアユニット幅）

（カバー幅寸法）

(ボデ-幅）
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Specifications

Air pressure
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Clamqioh forde =at air qressvre 0.6NQa?
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Nass

˞�. Clamping force varies a little by oiling condition,grease,movable jaw stroke.
˞�. 6sual pressure is 0.�M1a or less and maY. pressure is 0.�M1a. 

Air pressure

Clamping force

Air Pressure (MPa)
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Options

※Material: Steel S45C   *Available in a set of 2 pieces (for the fixed side and moving side)
※The dimensions of the old-type soft jaws differ.
※When the soft jaws are used, parallel accuracy is not guaranteed.

Soft jaws   

Size Table ［Movable side］

Model

Model

Size Table ［Fixed side］

（単位 Unit : mm）

（単位 Unit : mm）

Model

Model

Size Table ［Movable side］

Size Table ［Fixed side］

（単位 Unit : mm）

（単位 Unit : mm）

※For MV125N, refer to the following exclusive fixed side soft jaws.

VQX-N, VM-N, MV125N, MH125N

Fixed-side soft jaw exclusive for MV125N

※After purchasing, a customer shall machine it additionally.
※For the moving-side soft jaws, see the above information.

The soft jaws matched to the work form can be used.

KITAGAWA Vise Accessories

 Accessories（
Option）

VE-N, VE-LN

VQX-N, VM-N, MV125N, MH125N

オプション

※素材：スチールS45C　※固定側と移動側の2個セット販売です。
※旧型用ソフトジョーは寸法が異なります。
※ソフトジョーに交換してご使用の場合、並列精度は保証されません。

■ ソフトジョー

ワーク形状に合わせたソフトジョーが使用できます。

【移動側 Movable side】 【固定側 Fixed side】

■ 寸法表 ［移動側］

型式

型式

■ 寸法表 ［固定側］

【移動側 Movable side】

【固定側 Fixed side】

ボルト取付部詳細
（200Nのみ）

Bolt mount details
(200N only)

VC103N, VC104N, VE-N, VE-LN, VE125LWN, VE200LWN用

VQX-N, VM-N, MV125N, MH125N, VQA125N用

型式

型式

■ 寸法表 ［移動側］

■ 寸法表 ［固定側］

※MV125Nは下記専用固定側ソフトジョーをご参照ください。

【移動側 Movable side】

【固定側 Fixed side】

※ご購入後、お客様にて追加工が必要です。
※移動側ソフトジョーは、上記をご参照ください。

【固定側】
【Fixed side】

MV125N専用固定側ソフトジョー

付
属

品
/オ

プ
シ

ョ
ン

KITAGAWAバイス付属品

付
属

品
/オ

プ
シ

ョ
ン

 Accessories（
Option）
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Options

※Material: Steel S45C   *Available in a set of 2 pieces (for the fixed side and moving side)
※The dimensions of the old-type soft jaws differ.
※When the soft jaws are used, parallel accuracy is not guaranteed.

Soft jaws   

Size Table ［Movable side］

Model

Model

Size Table ［Fixed side］

（単位 Unit : mm）

（単位 Unit : mm）

Model

Model

Size Table ［Movable side］

Size Table ［Fixed side］

（単位 Unit : mm）

（単位 Unit : mm）

※For MV125N, refer to the following exclusive fixed side soft jaws.

VQX-N, VM-N, MV125N, MH125N

Fixed-side soft jaw exclusive for MV125N

※After purchasing, a customer shall machine it additionally.
※For the moving-side soft jaws, see the above information.

The soft jaws matched to the work form can be used.

KITAGAWA Vise Accessories

 Accessories（
Option）

VE-N, VE-LN

VQX-N, VM-N, MV125N, MH125N

オプション

※素材：スチールS45C　※固定側と移動側の2個セット販売です。
※旧型用ソフトジョーは寸法が異なります。
※ソフトジョーに交換してご使用の場合、並列精度は保証されません。

■ ソフトジョー

ワーク形状に合わせたソフトジョーが使用できます。

【移動側 Movable side】 【固定側 Fixed side】

■ 寸法表 ［移動側］

型式

型式

■ 寸法表 ［固定側］

【移動側 Movable side】

【固定側 Fixed side】

ボルト取付部詳細
（200Nのみ）

Bolt mount details
(200N only)

VC103N, VC104N, VE-N, VE-LN, VE125LWN, VE200LWN用

VQX-N, VM-N, MV125N, MH125N, VQA125N用

型式

型式

■ 寸法表 ［移動側］

■ 寸法表 ［固定側］

※MV125Nは下記専用固定側ソフトジョーをご参照ください。

【移動側 Movable side】

【固定側 Fixed side】

※ご購入後、お客様にて追加工が必要です。
※移動側ソフトジョーは、上記をご参照ください。

【固定側】
【Fixed side】

MV125N専用固定側ソフトジョー

付
属

品
/オ

プ
シ

ョ
ン

KITAGAWAバイス付属品

付
属

品
/オ

プ
シ

ョ
ン

 Accessories（
Option）
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Option

Body Material
Standard Accessories

Combination Example

※The material of all jaws is hardened steel. ※All the jaw fixed and the jaw movable should be purchased separately. ※The material of all inserts is hardened steel.

Use only genuine KITAGAWA parts, including consumables. KITAGAWA assumes no responsibilities for any defects or accidents caused by non genuine parts or operation 
of products outside the recommended operating conditions. The warranties become invalid when any part other than KITAGAWA's genuine part was used.

Cast iron

●9 clamping ways are available by only 1 VAX125 with the combinations of inserts and jaws!
●Optimum clamping way can be found for various workpieces!

Support Jaw
（Fixed, Movable）

64mm Width Jaw
（Fixed, Movable）

Step Jaw
（Fixed, Movable）

Universal Jaw
（Fixed, Movable）

Pointed Insert

Mounting Bolt（M12×35）

＊For fixing VAX125 on 
  Machines with 13mm dia. 
  Bolt hole.

Torque Wrench Socket Screw Wrench

Flat Insert

Round Insert Stepped Guide Block
（20/14、20/16、20/18）

Clamping Parts Assembly
（14、16、18） Universal Clamp Set

Console

Square
Workpiece

Min. Max.

Round
Workpiece

Support Jaw
（Fixed, Movable）

Flat Insert
x 4 pcs.

Flat Insert Clamping

W70mm×L30mm W150mm×L188mm

Clamping 
Range

Option
Pointed Inserts

Option
Support Jaw

（Fixed, Movable）

Square
Workpiece

Round
Workpiece

Support Jaw
（Fixed, Movable）Pointed Insert

x 4 pcs.

Pointed Insert Clamping

W70mm×L26mm W150mm×L184mm

Clamping 
Range

Min. Max.

オプション

ボディ素材 標準付属品 

把握状態

※口金の素材は、全て焼入れスチールです。　※口金の固定側と移動側は、全て個別販売です。　※インサート素材は、焼入れ鋳鉄です。

消耗品を含むすべての部品は当社が納入した部品を使用してください。当社純正品以外を使用した際に生じた不具合、事故についての責任は負いかねます。
また、当社純正品以外を使用した場合、すべての保証は無効となります。

鋳鉄

●VAX125が1台あれば、上物の組合せ次第で9通りの把握が可能！
●多種多様なワークに最適な把握を選定いただけます！

標準口金
（固定側・移動側）

口金
（幅64mm固定側・移動側）

口金
（ステップ 固定側・移動側）

口金
（ユニバーサル固定側・移動側）

インサート（ポイント）

■取付けボルト（M12×35）

　  ＊本機φ13穴を使用して
　　   取り付ける時に
　　   ご使用ください。

■トルクレンチ ■Ｌ型六角レンチ 

インサート（フラット）

インサート（丸形） 段付ガイド クランプ器具ASSY ユニバーサルクランプ
セット

かさあげプレート

角
ワーク

最　小 最　大

丸
ワーク

標準口金
（固定側・移動側）インサート

（フラット）
×４個

■インサート（フラット）把握

幅70mm×長さ30mm 幅150mm×長さ188mm

把握範囲

▲ オプション
　 インサート（ポイント）

▲ オプション 
　 標準口金 （固定側・移動側） 

角
ワーク

丸
ワーク

標準口金
（固定側・移動側）

インサート
（ポイント）

×４個

■インサート（ポイント）把握

幅70mm×長さ26mm 幅150mm×長さ184mm

把握範囲 最　小 最　大

●簡単・確実・安定締付け！
『トグルジョイント』内蔵で大きな締付力を発揮。最大
締付力40kNで軟材から硬材まで幅広く対応します

●オプションジョーのバリエーションが豊富！　
インサート×3種類、一体型口金×2種類他のバリエ
ーションから選べます
固定側・移動側ジョーにインサートを設置する等多彩
な把握が可能

●搭載機械が選べます！
コンパクトボディーで5軸M/Cに最適。5軸M/Cマシ
ニングはもちろん縦型M/C、横型M/Cへも搭載可能
KITAGAWAのNC円テーブルに搭載したワークホール
ディングのトータルコーディネートもご提案します

多彩クランプシステムを新提案
傾斜NC円テーブルやゆりかご仕様搭載もお勧め！

VAX125

●Secure and accurate clamping! 
　Max. Clamping torque 40kN allows a wide variety 

of materials to be held.
●Various Option Jaws and Clamping Inserts are 

available!　
　There are various choices from 3 types of insert 

and 2 types of integrated jaws etc.. 
　Setting the insert on fixed jaw or movable jaw 

etc.. enable to accommodate various workpiece.
●Suitable for various machines!
　The compact clamper with versatile clamping 

perfectly suit for 5-axis machining center but 
also vertical and horizontal machining center.

　We propose total codinate for work holdings, 
mounting on KITAGAWA NCRT etc.

Option Jaws and Clamping Inserts enable to propose new clamping systems.
Mounting on the tilting rotary tables and trunnion assembly is recommended!

（片側固定タイプ）
（One side fixed）

5軸M/C用フレキシブルクランパ
Flexible clamper for 5th Axis M/C



V
A

X
1
2
5
 

V
A

X
1
2
5
 

φ82mm φ228mm

▲ VAX125

φ80mm φ226mm

23 24

Option

Body Material
Standard Accessories

Combination Example

※The material of all jaws is hardened steel. ※All the jaw fixed and the jaw movable should be purchased separately. ※The material of all inserts is hardened steel.

Use only genuine KITAGAWA parts, including consumables. KITAGAWA assumes no responsibilities for any defects or accidents caused by non genuine parts or operation 
of products outside the recommended operating conditions. The warranties become invalid when any part other than KITAGAWA's genuine part was used.

Cast iron

●9 clamping ways are available by only 1 VAX125 with the combinations of inserts and jaws!
●Optimum clamping way can be found for various workpieces!

Support Jaw
（Fixed, Movable）

64mm Width Jaw
（Fixed, Movable）

Step Jaw
（Fixed, Movable）

Universal Jaw
（Fixed, Movable）

Pointed Insert

Mounting Bolt（M12×35）

＊For fixing VAX125 on 
  Machines with 13mm dia. 
  Bolt hole.

Torque Wrench Socket Screw Wrench

Flat Insert

Round Insert Stepped Guide Block
（20/14、20/16、20/18）

Clamping Parts Assembly
（14、16、18） Universal Clamp Set

Console

Square
Workpiece

Min. Max.

Round
Workpiece

Support Jaw
（Fixed, Movable）

Flat Insert
x 4 pcs.

Flat Insert Clamping

W70mm×L30mm W150mm×L188mm

Clamping 
Range

Option
Pointed Inserts

Option
Support Jaw

（Fixed, Movable）

Square
Workpiece

Round
Workpiece

Support Jaw
（Fixed, Movable）Pointed Insert

x 4 pcs.

Pointed Insert Clamping

W70mm×L26mm W150mm×L184mm

Clamping 
Range

Min. Max.

オプション

ボディ素材 標準付属品 

把握状態

※口金の素材は、全て焼入れスチールです。　※口金の固定側と移動側は、全て個別販売です。　※インサート素材は、焼入れ鋳鉄です。

消耗品を含むすべての部品は当社が納入した部品を使用してください。当社純正品以外を使用した際に生じた不具合、事故についての責任は負いかねます。
また、当社純正品以外を使用した場合、すべての保証は無効となります。

鋳鉄

●VAX125が1台あれば、上物の組合せ次第で9通りの把握が可能！
●多種多様なワークに最適な把握を選定いただけます！

標準口金
（固定側・移動側）

口金
（幅64mm固定側・移動側）

口金
（ステップ 固定側・移動側）

口金
（ユニバーサル固定側・移動側）

インサート（ポイント）

■取付けボルト（M12×35）

　  ＊本機φ13穴を使用して
　　   取り付ける時に
　　   ご使用ください。

■トルクレンチ ■Ｌ型六角レンチ 

インサート（フラット）

インサート（丸形） 段付ガイド クランプ器具ASSY ユニバーサルクランプ
セット

かさあげプレート

角
ワーク

最　小 最　大

丸
ワーク

標準口金
（固定側・移動側）インサート

（フラット）
×４個

■インサート（フラット）把握

幅70mm×長さ30mm 幅150mm×長さ188mm

把握範囲

▲ オプション
　 インサート（ポイント）

▲ オプション 
　 標準口金 （固定側・移動側） 

角
ワーク

丸
ワーク

標準口金
（固定側・移動側）

インサート
（ポイント）

×４個

■インサート（ポイント）把握

幅70mm×長さ26mm 幅150mm×長さ184mm

把握範囲 最　小 最　大

●簡単・確実・安定締付け！
『トグルジョイント』内蔵で大きな締付力を発揮。最大
締付力40kNで軟材から硬材まで幅広く対応します

●オプションジョーのバリエーションが豊富！　
インサート×3種類、一体型口金×2種類他のバリエ
ーションから選べます
固定側・移動側ジョーにインサートを設置する等多彩
な把握が可能

●搭載機械が選べます！
コンパクトボディーで5軸M/Cに最適。5軸M/Cマシ
ニングはもちろん縦型M/C、横型M/Cへも搭載可能
KITAGAWAのNC円テーブルに搭載したワークホール
ディングのトータルコーディネートもご提案します

多彩クランプシステムを新提案
傾斜NC円テーブルやゆりかご仕様搭載もお勧め！

VAX125

●Secure and accurate clamping! 
　Max. Clamping torque 40kN allows a wide variety 

of materials to be held.
●Various Option Jaws and Clamping Inserts are 

available!　
　There are various choices from 3 types of insert 

and 2 types of integrated jaws etc.. 
　Setting the insert on fixed jaw or movable jaw 

etc.. enable to accommodate various workpiece.
●Suitable for various machines!
　The compact clamper with versatile clamping 

perfectly suit for 5-axis machining center but 
also vertical and horizontal machining center.

　We propose total codinate for work holdings, 
mounting on KITAGAWA NCRT etc.

Option Jaws and Clamping Inserts enable to propose new clamping systems.
Mounting on the tilting rotary tables and trunnion assembly is recommended!

（片側固定タイプ）
（One side fixed）

5軸M/C用フレキシブルクランパ
Flexible clamper for 5th Axis M/C



V
A

X
1
2
5

V
A

X
1
2
5

MC FLEXIBLE CLAMPER
VAY126

090010

1 21 31 41

31

51
)lO*

)OĆm*

MC FLEXIBLE CLAMPER
VAY126

090010

1 21 31 41

31

51
)lO*

)OĆm*

MC FLEXIBLE CLAMPER
VAY126

090010

1 21 31 41

31

51
)lO*

)OĆm*

50mm

50mm

50mm

19mm

23mm

15mm

67mm

71mm

59mm

61mm

65mm

53mm

137mm

141mm

129mm

128mm

132mm

120mm

208mm

212mm

200mm

0mm 58mm 8mm 66mm 77mm 182mm

126.2

15
4

250

П13

200

10
0

96

П30H
7

85

20H7

100 256154 40 17VAY126

41 4� 4�

L1 L2 L3

̋60mm ̋170mm̋76mm ̋222mm

П13

21

10
0

154

200

127

13
0

256

20H7 П30H8

113 132

6 10

4

36
25 26

ĪPne side fixedī

%imensions

Specifications

.in� .aY�

��mm 8iEth +aX CMampinH

64mm 8idth Jaw
（Fixed
 .ovable）

*nsert
（1ointed
 Flat
 3oVnd）

��mm 8iEth +aX
（Fixed, Movable）

��mm 8iEth +aX（Fixed, Movable）Xith *nsert（Pointed, Flat, Round）

Qoiotee

Glat

Sovoe

Nio. Nio. Nax. Nio. Nax. Nio. Nax.

Meohti T1Xieti Meohti T2 Meohti T3

CMampinH 3anHe

CMampinH 
3anHe

Step +aX CMampinH

6niversal 
Clamp 4et

6niversal Jaw
（Fixed
 .ovable）

6niWersaM CMamp Set CMampinH

ConsoMe

X90mmĿM23mm X165mmĿM125mm

CMampinH 
3anHe

SRVare
8orLpiece

.in� .aY�

4tep Jaw
（Fixed
 .ovable）

Nio. Nax.

Meohti M1

Nio. Nax.

Meohti M2

Nio. Nax.

Meohti M3

%imensions

3oVnE
8orLpiece

Total height
mm

Full length
mm

Full width
mm

Max. clamping force
kN

Mass
kg

Model

M0mm M50mm

SRVare
8orLpiece

.in� .aY�
3oVnE *nsert CMampinH

4Vpport Jaw
（Fixed
 .ovable）

3oVnd *nsert
x 4 pDs.

X70mmĿM18mm X150mmĿM176mm

CMampinH 
3anHe

3oVnE
8orLpiece

VAX125 Ī၀തঙฤʗɼʯī

■ੇ๏ਤ

■ 仕様表

௕͞ ࠷খ ௕͞ ࠷େ

■ ޱ ʢۚ෯��mmݻఆଆɾҠಈଆʣ೺Ѳ

ۚޱ
（෯64mmݻఆଆɾҠಈଆ）

Πンαーτ
（ϙΠンτ�ϑϥοτ�ؙܗ）

ͷΈۚޱ
（幅64mm固定側・移動側）

ʴイϯαʔτ（ポイント/フラット/丸形）（幅64mm固定側・移動側）ۚޱ

ʵɼˋʠ

ʭˁʛʠ

व࠷

੕ழ ੕ழ ੕൥ ੕ழ ੕൥ ੕ழ ੕൥

T1ෳȯဍ T2ෳȯ T3ෳȯ

೺Ѳൣғ

೺Ѳൣғ

■ ޱ ʢۚスςοϓݻఆଆɾҠಈଆʣ೺Ѳ

Ϣニバーαル
Ϋϥンϓηοτ

ۚޱ
（Ϣニバーαル
（ఆଆɾҠಈଆݻ  

■ ϢχバʔαϧΫϥϯϓηοτ೺Ѳ

■ ͔͋͛͞ϓϨʔτ

ဍ90mmĿෳȯ23mm ဍ165mmĿෳȯ125mm

೺Ѳൣғ

֯
ϫʔΫ

ɹখ࠷ ɹେ࠷

ۚޱ
（εςοϓݻఆଆɾҠಈଆ）

੕ழ ੕൥

M1ෳȯ

੕ழ ੕൥

M2ෳȯ

੕ழ ੕൥

M3ෳȯ

ੇ๏ਤ

ؙ
ϫʔΫ

総高さ 全ā長全ā幅 最大締付力 質ā量
型式

0mm 50mm

֯
ϫʔΫ

ɹখ࠷ ʣ೺Ѳܗɹେ■イϯαʔτʢؙ࠷

ඪ४ۚޱ
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ʷ̐ ݸ
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%imensions

Specifications

.in� .aY�

��mm 8iEth +aX CMampinH

64mm 8idth Jaw
（Fixed
 .ovable）

*nsert
（1ointed
 Flat
 3oVnd）

��mm 8iEth +aX
（Fixed, Movable）

��mm 8iEth +aX（Fixed, Movable）Xith *nsert（Pointed, Flat, Round）

Qoiotee

Glat

Sovoe

Nio. Nio. Nax. Nio. Nax. Nio. Nax.
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%imensions
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Full length
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Full width
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Mass
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Model
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.in� .aY�
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■ 仕様表
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ۚޱ
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ͷΈۚޱ
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総高さ 全ā長全ā幅 最大締付力 質ā量
型式
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▲ VAX125C

φ65mm φ274mm

φ67mm φ276mm

27 28 

標準口金インサート
（ポイント）

×４個

標準口金インサート
（フラット）

×４個

オプション

ボディ素材 標準付属品 

VAX125C

把握状態

※口金の素材は、全て焼入れスチールです。　※口金の固定側と移動側は、全て個別販売です。　※インサート素材は、焼入れ鋳鉄です。

鋳鉄

●VAX125Cが1台あれば、上物の組合せ次第で9通りの把握が可能！
●多種多様なワークに最適な把握を選定いただけます！

標準口金 口金（幅64mm） 口金（ステップ） 口金（ユニバーサル） インサート（ポイント）

■取付けボルト（M12×35）

　  ＊本機φ13穴を使用して
　　   取り付ける時に
　　   ご使用ください。

■トルクレンチ ■Ｌ型六角レンチ ■コンビネーションレンチ 

インサート（フラット）

インサート（丸形） 段付ガイド クランプ器具ASSY ユニバーサルクランプ
セット

かさあげプレート

角
ワーク

最　小 最　大

丸
ワーク

■インサート（フラット）把握 把握範囲

角
ワーク

丸
ワーク

■インサート（ポイント）把握

幅70mm×長さ27mm 幅150mm×長さ242mm

幅70mm×長さ31mm 幅150mm×長さ246mm

把握範囲 最　小 最　大

▲ オプション
　 インサート（フラット）

▲ オプション
　 標準口金

● 簡単・確実・安定締付け！
増力機構内蔵で大きな締付力を発揮。最大締付力
40kNで軟材から硬材まで幅広く対応します

● オプションジョーのバリエーションが豊富！　
インサート×3種類、一体型口金×2種類他のバリエ
ーションから選べます。
固定側・移動側ジョーにインサートを設置する等多彩
な把握が可能

● 搭載機械が選べます！
コンパクトボディーで5軸M/Cに最適。5軸M/Cマシ
ニングはもちろん縦型M/C、横型M/Cへも搭載可能。
KITAGAWAのNC円テーブルに搭載したワークホール
ディングのトータルコーディネートもご提案します

接近性が良く理想的な条件での加工を実現
多彩なワーク把握に対応可能

●Secure and accurate clamping! 
　Max. Clamping torque 40kN allows a wide variety 

of materials to be held.
●Various Option Jaws and Clamping Inserts are 

available!　
　There are various choices from 3 types of insert 

and 2 types of integrated jaws etc.. 
　Setting the insert on fixed jaw or movable jaw 

etc.. enable to accommodate various workpiece.
●Suitable for various machines!
　The compact clamper with versatile clamping 

perfectly suit for 5-axis machining center but 
also vertical and horizontal machining center.

　We propose total codinate for work holdings, 
mounting on KITAGAWA NCRT etc.

消耗品を含むすべての部品は当社が納入した部品を使用してください。当社純正品以外を使用した際に生じた不具合、事故についての責任は負いかねます。
また、当社純正品以外を使用した場合、すべての保証は無効となります。

Support Jaw

Pointed Insert
x 4 pcs.

Support Jaw

Flat Insert
x 4 pcs.

Option

Body Material
Standard Accessories

Combination Example

※The material of all jaws is hardened steel. ※All the jaw fixed and the jaw movable should be purchased separately. ※The material of all inserts is hardened steel.

Cast iron

●9 clamping ways are available by only 1 VAX125C with the combinations of inserts and jaws!
●Optimum clamping way can be found for various workpieces!

Support Jaw 64mm Width Jaw Step Jaw Universal Jaw Pointed Insert

Mounting Bolt（M12×35）

＊For fixing VAX125C on 
  Machines with 13mm dia. 
  Bolt hole.

Torque Wrench Socket Screw Wrench Combination Wrench

Flat Insert

Round Insert Stepped Guide Block
（20/14、20/16、20/18）

Clamping Parts Assembly
（14、16、18） Universal Clamp Set

Console

Square
Workpiece

Min. Max.

Round
Workpiece

Flat Insert Clamping Clamping 
Range

Square
Workpiece

Round
Workpiece

Pointed Insert Clamping

W70mm×L27mm W150mm×L242mm

W70mm×L31mm W150mm×L246mm

Clamping 
Range

Min. Max.

Option
Flat Insert

Option
Support Jaw

（両側移動タイプ）
（Both sides movable）

5軸M/C用フレキシブルクランパ
Flexible clamper for 5th Axis M/C

Improving the accessibility enable to make the ideal condition for machining.
Optional jaws are available to accommodate various workpiece.

Use only genuine KITAGAWA parts, including consumables. KITAGAWA assumes no responsibilities for any defects or accidents caused by non genuine parts or operation 
of products outside the recommended operating conditions. The warranties become invalid when any part other than KITAGAWA's genuine part was used.
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CMampinH 
3anHe

6niversal 
Clamp 4et

6niversal Jaw

X90mmĿM23mm X165mmĿM192mm

CMampinH 
3anHe

SRVare
8orLpiece

.in� .aY�

3oVnE
8orLpiece

64mm 8idth Jaw

*nsert
（1ointed
 Flat
 3oVnd）

��mm 8iEth +aX ��mm 8iEth +aX Xith *nsert
（Pointed, Flat, Round）

4tep Jaw

Qoiotee

Glat

Sovoe

Nio. Nio. Nax. Nio. Nax. Nio. Nax. Nio. Nax. Nio. Nax.

Meohti T1Xieti Meohti T2 Meohti T3 Meohti T4 Meohti T5

Nio. Nax.

Meohti T6

Nio. Nax.

Meohti M1

Nio. Nax.

Meohti M2

Nio. Nio. Nio. Nio.Nax. Nax. Nax. Nax.

Meohti M3 Meohti M4 Meohti M5 Meohti M6

CMampinH 3anHe

Dimensions

ĪBoth sides mowacleī

Specifications

��mm 8iEth +aX CMampinH

Step +aX CMampinH

6niWersaM CMamp Set CMampinH

ConsoMe

Total height
mm

Full length
mm

Full width
mm

Max. clamping force
kN

Mass
kg

Model

4Vpport Jaw

3oVnd *nsert
x 4 pDs.

SRVare
8orLpiece

.in� .aY�
3oVnE *nsert CMampinH

X70mmĿM19mm X150mmĿM234mm

CMampinH 
3anHe

3oVnE
8orLpiece

%imensions

೺Ѳൣғ

Ϣニバーαル
Ϋϥンϓηοτ

ۚޱ
（Ϣニバーαル）

ဍ90mmĿෳȯ23mm ဍ165mmĿෳȯ192mm

把握範囲
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■ 仕様表

■ ޱ ʢۚ෯��mmʣ೺Ѳ
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■ ϢχバʔαϧΫϥϯϓηοτ೺Ѳ

■ ͔͋͛͞ϓϨʔτ

総高さ 全ā長全ā幅 最大締付力 質ā量型式
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Global Network

・仕様・外観は改良のため、予告なく変更することがあります。　　・カタログと実際の商品の色とは印刷の関係で多少異なる場合もあります。
・カタログ記載内容／令和 2 年 3 月
・本カタログ記載の商品は「外国為替及び外国貿易法」の「輸出貿易管理令」及び「外国為替令」の規制対象貨物です。

同法に基づき、経済産業省大臣による輸出許可が必要となる場合がございます。日本国外へ持ち出される場合は、あらかじめ当社にご相談ください。
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東 京 営 業 課
仙台支店駐在
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大 阪 営 業 課
広 島 営 業 課
九州支店駐在
海 外 営 業 課
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大阪府大阪市住之江区北加賀屋３-２-９
広島県府中市元町７７-１
福岡県福岡市博多区板付７-６-３９
広島県府中市元町７７-１

Tel.（048）667-3469
Tel.（022）232-6732（代）
Tel.（052）363-0371（代）
Tel.（06）6685-9065（代）
Tel.（0847）40-0541
Tel.（092）501-2102（代）
Tel.（0847）40-0526

Fax.（048）663-4678
Fax.（022）232-6739
Fax.（052）362-0690
Fax.（06）6684-2025
Fax.（0847）46-1721
Fax.（092）501-2103
Fax.（0847）45-8911
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本 　 　 　 社 広島県府中市元町７７-１ Tel.（0847）40-0561 Fax.（0847）45-8911〒７２６-８６１０

Tel. +1 847-310-8787    Fax. +1 847-310-9484

Tel. +1 562-941-2000    Fax. +1 562-946-0506

Tel. +44 1725-514000   Fax. +44 1725-514001

Tel. +49 2102-123-78-00  Fax. +49 2102-123-78-69

Tel. +48 607-39-8855

Tel. +420 603 856 122

Tel. +40 727-770-329

Tel. +36 30-510-3550

Tel. +91 80-2976-5200  Fax. +91 80-2976-5205

Tel. +66 2-712-7479      Fax. +66 2-712-7481

Tel. +86 21-6295-5772  Fax. +86 21-6295-5792

Tel. +86 20-2885-5276

Tel. +886 2-2393-1221  Fax. +886 2-2395-1231

Tel. +82 2-2026-2222    Fax. +82 2-2026-2113

Tel. +61 3-9561-6155   Fax. +61 3-9561-6705

KITAGAWA - NORTHTECH  INC.

TECNARA TOOLING SYSTEMS, INC.

KITAGAWA EUROPE LTD.

KITAGAWA EUROPE GmbH

KITAGAWA EUROPE GmbH  Poland Office

KITAGAWA EUROPE GmbH Czech Office

KITAGAWA EUROPE GmbH Romania Office

KITAGAWA EUROPE GmbH Hungary Office

KITAGAWA INDIA PVT LTD.

KITAGAWA (THAILAND) CO.,LTD.  Bangkok Branch

Kitagawa Corporation (Shanghai)

Kitagawa Corporation (Shanghai) Guangzhou Office

DEAMARK  LIMITED

KITAGAWA KOREA AGENT CO.,LTD.

DIMAC TOOLING PTY.LTD.

301 E. Commerce Dr,Schaumburg,IL. 60173 USA

12535 McCann Dr,Santa Fe Springs,California 90670 USA

Unit 1 The Headlands,Downton,Salisbury,Wiltshire SP5 3JJ,United Kingdom

Borsigstrasse 3,40880,Ratingen Germany

44-240 Zory,ul. Niepodleglosci 3 Poland

Purkynova 125,612 00 Brno,Czech Republic

Strada Heliului 15,Bucharest 1,013991,Romania

Dery T.u.5,H-9024 Gyor,Hungary

Plot No.42,2nd Phase Jigani Industrial Area,Jigani,Bangalore – 560105,Karnataka,India

9th FL,Home Place Office Building,283/43 Sukhumvit 55Rd. (Thonglor 13),Klongton-Nua,Wattana,Bangkok 10110,Thailand

Room308 3F Building B. Far East International Plaza,No.317 Xian Xia Road,Chang Ning,Shanghai,200051,China

B07,25/F,West Tower,Yangcheng International Trading Centre,No.122,East Tiyu Road,Tianhe District,Guangzhou,China

No. 6,Lane 5,Lin Sen North Road,Taipei,Taiwan

803 Ho,B-Dong,Woolim Lion's Valley,371-28 Gasan-Dong,Gumcheon-Gu,Seoul,Korea

69-71 Williams Rd,Dandenong South,Victoria,3175 Australia

http://www.kitagawa.us

http://www.tecnaratools.com

http://www.kitagawa.global/en

http://www.kitagawa.global/de

http://www.kitagawa.global/pl

http://www.kitagawa.global/cz

http://www.kitagawa.global/ro

http://www.kitagawa.global/hu

http://www.kitagawa.global/in

http://www.deamark.com.tw

http://www.kitagawa.co.kr

http://www.dimac.com.au
日本語対応可能
Japanese speaker available

America Contact

Europe Contact

Asia Contact

Oceania Contact

77-1 Motomachi,Fuchu-shi,Hiroshima,726-8610,JapanHEAD OFFICE Tel. +81 847-40-0561 Fax. +81 847-45-8911

・Specifications and outside appearance are subject to change without notice due to ongoing research and development.     ・The color of the actual product may be different from the catalogue's due to printing matters.
・Catalogue contents as of 2020.3
・The products herein are controlled under Japanese Foreign Exchange and Foreign Trade Control Act. 

In the event of importing and/or exporting the products, you are obliged to consult KITAGAWA as well as your government for the related regulation prior to any transaction.
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キタガワ グローバル ハンド カンパニー
Kitagawa Global hand Company株式会社 北川鉄工所

バイス・クランパシリーズ
VISE・CLAMPER SERIES

CLAMPER

VISE・CLAMPER




