
Пластины 『-F1』 с низкими 
силами резания 

Лучший выбор для чистового фрезерования 
тонких деталей типа «пластина».  

Новинка! 



Особенности пластин –F1 
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・Силы резания меньше на 30% за счет
уменьшения радиуса wiper с 300 до 200
мм и уменьшения ширины зачистной
кромки до 6 мм.
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Новая 

Выступающий
Заметки для презентации
加工面積１２ｍ２でもＶＢＭＡＸ＝０．１２ｍｍと摩耗量も小さく、１．０μｍＲａ以下の仕上げ面粗さが得られた。
１分間当たりの加工面積約２６００ｃｍ２という高能率加工下において、長寿命かつ高精度な結果となった。



Сравнение сил резания 

Заготовка：сталь 55 (Углеродистая сталь) 

Фреза：ＦＪＭ－４０８０Ｒ（φ８０） 

Пластины：①SDHW1504ADEN-W2(JC8003) 

②SDHW1504ADEN-F1(JC8003)・・・НОВАЯ

・Режимы резания

Vc=２00(м/мин), fｚ=2.0(мм/зуб) , Ap=0.1(мм) Ae=60(мм)

попутное фрезерование без СОЖ.

Выступающий
Заметки для презентации
加工面積１２ｍ２でもＶＢＭＡＸ＝０．１２ｍｍと摩耗量も小さく、１．０μｍＲａ以下の仕上げ面粗さが得られた。
１分間当たりの加工面積約２６００ｃｍ２という高能率加工下において、長寿命かつ高精度な結果となった。



Результат сравнения сил резания 

Диаметр фрезы: 80мм, заготовка: сталь55 (Углеродистая сталь)  1 зуб
Vc=200м/мин, fz=2,0мм/зуб, ap=0,1мм, ae=60мм, попутное без СОЖ 

Пластины F1 имеют на 30% ниже силы резания чем 
пластины W2. 

Выступающий
Заметки для презентации
加工面積１２ｍ２でもＶＢＭＡＸ＝０．１２ｍｍと摩耗量も小さく、１．０μｍＲａ以下の仕上げ面粗さが得られた。
１分間当たりの加工面積約２６００ｃｍ２という高能率加工下において、長寿命かつ高精度な結果となった。



Сравнение потребления энергии 

При использовании пластины F1 на 20% меньше 
чем при использовании пластины W2. 

Фреза: φ80 мм, заготовка: сталь 55 (углеродистая сталь) 1 зуб
Vc=200м/мин,fz=2.0мм/зуб,ap=0,1мм,ae=60мм,попутное без СОЖ 

Выступающий
Заметки для презентации
加工面積１２ｍ２でもＶＢＭＡＸ＝０．１２ｍｍと摩耗量も小さく、１．０μｍＲａ以下の仕上げ面粗さが得られた。
１分間当たりの加工面積約２６００ｃｍ２という高能率加工下において、長寿命かつ高精度な結果となった。



Сравнение производительности при 
фрезеровании тонкой пластины 

Заготовка：1) СЧ25: (Толщина пластины: 16 мм) 

2) Cталь 50:    (Толщина пластины: 13 мм)

Фреза: FJM-4080R (диаметр 80 мм) 

Пластина: ①SDHW1504ADEN-W2 (JC8003) 

②SDHW1504ADEN-F1(JC8003)・・・новая

Режимы резания: 

1) GG25: Vc=180 м/мин,f=2 мм/об, ap=0,2мм, Ae=60мм

2) C50: Vc=140 м/мин,f=2мм/об,ap=0,15мм,ae=60мм

попутное фрезерование без СОЖ

Выступающий
Заметки для презентации
加工面積１２ｍ２でもＶＢＭＡＸ＝０．１２ｍｍと摩耗量も小さく、１．０μｍＲａ以下の仕上げ面粗さが得られた。
１分間当たりの加工面積約２６００ｃｍ２という高能率加工下において、長寿命かつ高精度な結果となった。



Видео сравнения вибрации при обработке 
СЧ25 

W2: Вибрация F1: Без вибрации 

Выступающий
Заметки для презентации
加工面積１２ｍ２でもＶＢＭＡＸ＝０．１２ｍｍと摩耗量も小さく、１．０μｍＲａ以下の仕上げ面粗さが得られた。
１分間当たりの加工面積約２６００ｃｍ２という高能率加工下において、長寿命かつ高精度な結果となった。



Сравнение шероховатости поверхности при 
обработке СЧ25 

Фреза: φ80мм, заготовка：СЧ25（16 мм толщина)  Черновые 2 зуба + Чистовые 2 зуба 
Vc=180м/мин, f=2,0мм/об, ap=0,2мм, ae=60мм, попутное без СОЖ 

Выступающий
Заметки для презентации
加工面積１２ｍ２でもＶＢＭＡＸ＝０．１２ｍｍと摩耗量も小さく、１．０μｍＲａ以下の仕上げ面粗さが得られた。
１分間当たりの加工面積約２６００ｃｍ２という高能率加工下において、長寿命かつ高精度な結果となった。



Сравнение качества поверхности для СЧ25 

W2: Следы дробления F1: Отличное! 

Выступающий
Заметки для презентации
加工面積１２ｍ２でもＶＢＭＡＸ＝０．１２ｍｍと摩耗量も小さく、１．０μｍＲａ以下の仕上げ面粗さが得られた。
１分間当たりの加工面積約２６００ｃｍ２という高能率加工下において、長寿命かつ高精度な結果となった。



Сравнение шероховатости поверхности для 
стали 55 

Фреза: φ80мм, заготовка：сталь 55（13мм толщина)  2 черновых зуба+2 чистовых зуба 
 Vc=140м/мин, f=2,0мм/об, ap=0,15мм, ae=60мм, попутное без СОЖ 

Выступающий
Заметки для презентации
加工面積１２ｍ２でもＶＢＭＡＸ＝０．１２ｍｍと摩耗量も小さく、１．０μｍＲａ以下の仕上げ面粗さが得られた。
１分間当たりの加工面積約２６００ｃｍ２という高能率加工下において、長寿命かつ高精度な結果となった。



Сравнение формы стружки для стали 55 

W2:Х F1: ○ 

Фреза: φ80мм. заготовка：сталь 55（13 мм толщина) 2 черновых зуба+2 чистовых 
зуба, Vc=140м/мин, f=2,0мм/об, ap=0,15мм, ae=60мм, попутное без СОЖ 

Выступающий
Заметки для презентации
加工面積１２ｍ２でもＶＢＭＡＸ＝０．１２ｍｍと摩耗量も小さく、１．０μｍＲａ以下の仕上げ面粗さが得られた。
１分間当たりの加工面積約２６００ｃｍ２という高能率加工下において、長寿命かつ高精度な結果となった。



Испытания 

Наименование детали Эскиз

Part name
600мм x 600мм

Скорость резания 216 м/мин
Обороты 550 об/мин

Минутная подача 500 мм/мин
Подача на зуб 0,91 мм/зуб
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Выступающий
Заметки для презентации
加工面積１２ｍ２でもＶＢＭＡＸ＝０．１２ｍｍと摩耗量も小さく、１．０μｍＲａ以下の仕上げ面粗さが得られた。
１分間当たりの加工面積約２６００ｃｍ２という高能率加工下において、長寿命かつ高精度な結果となった。



Выбор пластин 

・SDHW1504ADFN-W1(JC8003)

для чугуна и мягкой стали.

・SDHW1504ADFN-W2(CX75)

для углеродистой и легированной стали.

・SDHW1504ADEN-W2(JC8003)

для улучшенной, закаленной и

 нержавеющей стали. 

・SDH21504ADEN-F1(JC8003)

для нежестких заготовок из чугуна,

 стали, нержавеющей стали. 

・SDHW1504ADEN-F1(CX75)

для нежестких заготовок из углеродистой

и легированной стали

Выступающий
Заметки для презентации
加工面積１２ｍ２でもＶＢＭＡＸ＝０．１２ｍｍと摩耗量も小さく、１．０μｍＲａ以下の仕上げ面粗さが得られた。
１分間当たりの加工面積約２６００ｃｍ２という高能率加工下において、長寿命かつ高精度な結果となった。
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